
绿光激光打标机 漳州激光打标 镭杰明激光 

产品名称 绿光激光打标机 漳州激光打标 镭杰明激光

公司名称 世纪镭杰明（厦门）科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区坑坪路1号302单元

联系电话  13806084415

产品详情

世纪镭杰明（厦门）科技有限公司主要从事激光加工设备的研发、生产和销售，绿光激光打标机，同时
代理美国EPILOG激光雕刻切割设备，漳州激光打标，销售美国悍马激光雕刻机。厦门镭杰明激光聚集了
一批具有创新精神和敬业精神的人才，具备了较强的激光加工设备的研制和生产、维护的能力。并承接
各种激光加工业务。

激光切割机适用材料：

专业用于切割多种薄金属板材，

优质切割0.5~6mm碳钢板（管），0.5~3mm不锈钢板（管），

镀锌板（管）、电解板（管）、硅钢等多种金属材料；

管直径40-200mm

四、应用行业：

◆ 金属切割       ◆ 电气开关制造   ◆ 电梯制造

◆ 家用电器制造   ◆ 厨具制造       ◆ 工具加工，等多种机械制造加工行业。

                                                   

                



激光焊接可以采用连续或脉冲激光束加以实现，激光焊接的原理可分为热传导型焊接和激光深熔焊接。
功率密度小于104~105 W/cm2为热传导焊，此时熔深浅、焊接速度慢；功率密度大于105~107
W/cm2时，金属表面受热作用下凹成“孔穴”，形成深熔焊，具有焊接速度快、深宽比大的特点。

其中热传导型激光焊接原理为：激光辐射加热待加工表面，表面热量通过热传导向内部扩散，通过控制
激光脉冲的宽度、能量、峰功率和重复频率等激光参数，使工件熔化，形成特定的熔池。

用于齿轮焊接和冶金薄板焊接用的激光焊接机主要涉及激光深熔焊接。

激光深熔焊接一般采用连续激光光束完成材料的连接，其冶金物理过程与电子束焊接极为相似，即能量
转换机制是通过“小孔”（Key-hole）结构来完成的。在足够高的功率密度激光照射下，材料产生蒸发
并形成小孔。这个充满蒸气的小孔犹如一个黑体，几乎吸收全部的入射光束能量，孔腔内平衡温度达250
0 0C左右，热量从这个高温孔腔外壁传递出来，使包围着这个孔腔四周的金属熔化。小孔内充满在光束
照射下壁体材料连续蒸发产生的高温蒸汽，小孔四壁包围着熔融金属，液态金属四周包围着固体材料（
而在大多数常规焊接过程和激光传导焊接中，能量首先沉积于工件表面，然后靠传递输送到内部）。孔
壁外液体流动和壁层表面张力与孔腔内连续产生的蒸汽压力相持并保持着动态平衡。光束不断进入小孔
，小孔外的材料在连续流动，随着光束移动，小孔始终处于流动的稳定状态。就是说，小孔和围着孔壁
的熔融金属随着前导光束前进速度向前移动，熔融金属充填着小孔移开后留下的空隙并随之冷凝，激光
打标机价格，焊缝于是形成。上述过程的所有这一切发生得如此快，使焊接速度很容易达到每分钟数米
。

                                      

世纪镭杰明科技有限公司主要从事激光加工设备的研发、生产和销售，激光打标机厂家，销售美国悍马
激光雕刻机。产品已广泛应用于IT 、 珠宝首饰
、眼镜﹑集成电路﹑焊接切割﹑防伪技术﹑工艺礼品﹑塑胶模具 等行业。

32mm板厚单道焊接的焊接工艺参数业经检定合格，可降低厚板焊接所需的时间甚至可省掉填料金属的使
用。

不需使用电极，没有电极污染或受损的顾虑。且因不属于接触式焊接制程，机具的耗损及变形接可降至
低。

绿光激光打标机-漳州激光打标-镭杰明激光(查看)由世纪镭杰明（厦门）科技有限公司提供。世纪镭杰明
（厦门）科技有限公司（www.ljmlaser.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，
力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。世纪镭
杰明（厦门）——您可信赖的朋友，公司地址：厦门市集美区坑坪路1号302单元，联系人：雷先生。
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