
手持式金属快速分析仪维修

产品名称 手持式金属快速分析仪维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

手持式金属快速分析仪维修我司是维修PARKERSSD伺服电机、派克同步电动机、PARKER永磁电动机、S
SD伺服电机、PARVEX同步电机、帕交流伺服电机、EUROTHERM无刷伺服电机、欧陆伺服马达、S.B.C
伺服电机、HAUSER伺服电动机等产品。常州市凌科(c。安川变频器故障现象处理方案-凌科自动化安川
变频器客户反映不能使用，无电源输出，根据故障反映有以下几点：（1）重新启动时，一升速就跳闸。
这是过电流十分严重的现象。主要原因有：负载短路，机械部位有卡住;逆变模块损坏;电动机的转矩过小
等现象引起。（2）上电就跳，这种现象一般不能复位，主要原因有：模块坏、驱动电路坏、电流检测电
路坏。（3）重新启动时并不立即跳闸而是在加速时。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

手持式金属快速分析仪维修国产变频器的前世今生（国产变频...如何更有效的提高变频器的寿命普传变
频器在大型供热站应用调试成...简述使用变频器的优点安邦信变频器如何维护检查，变频器报欠压的原
因，变频器的出现为工业自动化控制，电机节能带来了革新。工业生产中几乎离不开变频器，即使在日
常生活中，电梯，变频空调也成为不可缺少的部分，变频器已经开始渗入到生产，生活的各个角落。说
明是ＰＮ结的反向，即都是反向电阻，可以判定是Ｎ沟道场效应管，且黑表笔接的是栅极；若两次测出
的电阻值均很小，说明是正向ＰＮ结，即是正向电阻，判定为Ｐ沟道场效应管，黑表笔接的也是栅极。
若不出现上述情况，可以调换黑、红表笔按上述方法进行测试，直到判别出栅极为止。测电阻法是用万
用表测量场效应管的源极与漏极、栅极与源极、栅极与漏极、栅极Ｇ1与栅极Ｇ2之间的电阻值同场效应
管手册标明的电阻值是否相符去判别管的好坏。具体方法：首先将万用表置于Ｒ×１０或Ｒ×100档，测
量源极Ｓ与漏极Ｄ之间的电阻，通常在几十欧到几千欧范围（在手册中可知，各种不同型号的管，其电
阻值是各不相同的），如果测得阻值大于正常值，可能是由于内部接触不良；

 

对于这种情况，可以增加转矩提升量的值。如果达不到，可用手动转矩提升功能，不要设定过大，电机
这时的温升会增加。如果仍然不行，应改用新的控制方法，比如日立变频器采用V/f比值恒定的方法，启
动达不到要求时，改用无速度传感器空间矢量控制方法，它具有更大的转矩输出能力。

基本排除是由变频器引起的维修故障原因。根据维修现场情况，判断造成变频器维修的故障原因是电机
自身原因或者支撑轴承箱。在现场等到噪音再次出现，通过听电机两端、支撑轴承箱噪音，测量各处温
度，发现在电机输出轴端，有异常噪音。确认是电机输出端轴承有质量问题。经对变频器电机维修后，
解决了电机异常噪音。通过以上，可以确定变频器驱动电机，出现异常噪音，因根据噪音情况，和出现
的特定条件，初步判断是电气还是机械故障。再根据初步判断结果，进行噪音源分析、查找、确认，最
后排除。伺服电机运行时响声不正常有异响，造成此种伺服电机维修故障原因：①轴承磨损或油内有砂
粒等异物；②转子铁芯松动；③轴承缺油；④电源电压过高或不平衡。

 



手持式金属快速分析仪维修12.提供印刷光标点的Mark-Window设定，增强Mark辨识能力。13.可设定两组
长度资料，并可于运转中变更设定值或切换至另一组资料。14.具有线上可微量自动修正裁切长度的功能
。15.具备仿线进料速度输入功能，以方便工程人员试车使用。还具备以下特点：机组噪音低，品种齐全
。产品除具备系列柴油发电机组各项功能外，超静音发电机价格,答：静音柴油发电机组是引进国外低噪
音发电机和发动机技术而精心设计的；设计理念先进，超静音发电机价格,答：静音柴油发电机组是引进
国外低噪音发电机和发动机技术而精心设计的；设计理念先进，客户一个食品厂的丹佛斯VLT5000系列
变频器，电压380V，功率5.5KW，整个设备是进口过来的，走的是通讯控制的，虽然说变频器已经是比
较老了，但是也不好更换其他变频器，只能是维修了，故障是报警AL14号故障代码，意思是接是故障，
已经是确定了电机是没有问题的于是拿过来维修，拿过来上电后显示34号故障，内容是通讯故障，原来
通讯线没有接会这个通讯报警。

在接修一台安川变频器时,客户送修时标明电机行抖动,此时第一反应是输出电压不平衡.在检查功率器件
后发现无损坏,给变频器通电显示正常,运行变频器，测量三相输出电压确实不平衡，测试六路数出波形，
发现W相下桥波形不正常，依次测量该路电阻，二极管，光耦。发现提供反压的。

手持式金属快速分析仪维修拆的时候主要应尽量保护好印刷电路板不受人为二次损坏，将驱动电路上损
坏的电子原器件逐一更换以及印刷电路板上开路的线路用导线连起来(这里要注意要将烧焦的部分刮干净
，以防再次打火)，再测六路驱动电路阻值相同，然后加直流电源测试，在确保驱动侧静态电压相同的情
况下准备使用视波器测量波形，但变频器一开，就报“过电流”故障(东元变频器无IGBT逆变模块开机会
报警)使用灯泡将模块的P1和印板连起来，其他的用导线连，再次启动还跳“过电流”故障，确定为驱动
电路还有问题，后发现该驱动电路的其中一路光耦PC929检测功能损坏，更换新的后，启动正常。变频
器主要由整流（交流变直流）、滤波、再次整流（直流变交流）、制动单元、驱动单元、检测单元微处
理单元等组成的。以此避免随意拆卸而造成的二次损坏。优先检查电源，由静到动：伺服器维修时电源
部分的故障率在整个故障设备中占的比例很高，所以先检修电源往往可以事半功倍。在设备未通电时，
判断电气设备按钮、接触器、热继电器以及保险丝的好坏，从而判定故障的所在；通电试验，听其声、
测参数、判断故障，最后进行伺服器维修。变频器维修驱动设备主从控制不同步问题，主从控制是一种
负载分配应用，系统中运行两台变频器使用电机轴通过齿轮箱、导轨或轴耦合应用，主机通过主从总线
将命令和给定值（速度和转矩规定）发给从机，同时也可读取从机返回的状态信息，确认设备是否运行
正常。两台电机同步运行时，其传动部分彼此在运动速度、转矩等参数方面常常需要配合协调。
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