
皮子4尺高速无卡旋切机企业

产品名称 皮子4尺高速无卡旋切机企业

公司名称 临沂国誉机械有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 义堂镇

联系电话  13385391681

产品详情

皮子4尺高速无卡旋切机企业核心内容：杨木8尺无卡旋切机供应厂家,品牌旋皮机价格,木材8尺高速无卡
旋切机价格变化

 随着各个行业的发展，越来越多的生产厂家都来利用网上搜索这个网络平台来推销自己的产品，例如
咱们所提到了旋切机就是一个例子，现在你在网上随便一搜就会出现很多的相关厂商来生产旋切机，具
体的来说旋切机的价格就不太好说了，必须要有行业的图片和人员来和你进行沟通并且对于你的需求进
行详细的简介，只能这样来说我们公司是行业的生产旋切机的厂家并且我们一直以来都是做这个的，不
管是从时间上还是技术上我们都是值得你们选择的对象，我们用很行业的技术来做出让你们满意的产品
，给我们一份信任，我们将竭尽所能的为你们提供很好的服务。

临沂国誉机械有限公司为客户提供行业的木工机械，经过我们努力与发展，已具一定的规模及实力，现
拥有一支以卓越的服务品质、行业的技术服务实力团队，为不同群体的用户提供更高更高品质的服务，
我们公司秉承客户至上、服务至上的经营理念，以稳固、发展、忠诚、高效、团结与创新的精神而不懈
努力。

1.将主机的“电源POWER”切换开关扳向“开ON”的位置，此时本机电源通。
2.在“前段温控设定设定”表设定前段加热（胶带预热）温度。皮子4尺高速无卡旋切机企业

{$key}设备维修是为保持、恢复以及提升设备技术状态进行的技术活动。其中包括保持设备良好技术状态
的维护、设备劣化或发生故障后恢复其功能而进行的修理以及提升设备技术状态进行的技术活动。常出
现的设备问题主要有：磨损、腐蚀、渗漏、冲击、冲刷、结垢、变形等等，因各种行业设备多种多样，
表现形式也呈现多样化。传统维修方式主要有：润滑、补焊、机加工、报废更新、误差调正、垢质清洗
等.

大家平时见到的胶合板，如三合板、五合板都是由单层的薄板拼接胶合而成，这些层层的薄板又叫单板
，通常是用旋切机加工出来，而生产单板时要根据胶合板的厚度决定单板厚度。测量单板的厚度时，要



在旋切后、干燥前和后以及涂胶后后在同一点测量，这样就可确切的测量出一些微小的变化。一般干燥
前数值要比旋切后的数值稍大，是因为旋切时单板产生回弹被压缩，而干燥后比干燥前变小。涂胶后会
使单板出现膨胀，这样厚度就会增大，而热压时又会使厚度减小，这就是单板在整个胶合板工艺中的厚
度变化。 掌握了单板在各工序之间的变化，在旋切时就要考虑到加工余量、热压时的压缩量、干燥时的
干缩量，以及涂胶时的变化。而有时因为干燥工艺的不一样，受到的干缩率也不一样，所以要进行准确
的测量，才能掌握确切的数值。 所以旋切单板要考虑到胶合板厚度的加工余量、压缩量、干缩量以及回
弹量和膨胀量，否则生产出的胶合板可能要比要求的厚度大，以上就是旋切机生产单板时确定厚度的参
考。

旋切机上的易损件有多个，主要有进刀丝杠、卡轴与轴套、主滑道与滑块、压尺架、刀架配合表面等。
这些易损件磨损的比较严重后，会降低设备的精度，对单板也会有质量上的影响，下面为大家详细介绍
各磨损件磨损后的影响。进刀丝杠或螺母磨损刀架会松动，这时旋切出的单板的厚度就会不一至。卡轴
与轴套磨损会使轴松动，会造成旋转不圆，同样也会造成单板的厚度不一至。主滑道产生磨损会使旋切
刀具在旋切时切削角度发生变化，造成外圏单板厚、内圈薄，或出现波浪形。压尺架或刀架面磨损严重
，会出现水平滑动，旋切时木料会把压尺顶回来，这样就增加了刀门的缝隙，造成压尺对单板的压力不
足，旋切出的单板粗糙。

临沂国誉机械有限公司是一家从事胶合板加工生产机械设备的企业，欢迎广大海内外客户来电咨询。
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