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产品名称 PE管材标准 鸿源管业生产厂家 PE管材

公司名称 河北鸿源管业集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 玉田县彩亭桥镇河西村102国道108.5km处路北

联系电话  17732519183

产品详情

PE给水管材

   PE给水管材是修建给水体系中常见的一种，跟着中国市场对pe管材的大力开发，产品早已不仅仅局
限于修建给水，逐步被开展应用到许多职业范畴，如：城市地下管网铺设、地源热泵、废物填埋场、农
田灌溉等等。因而管材的质量更是厂家和运用单位重视的焦点，怎样掌握管材的质量呢？经多年经历累
积研究出一套安稳的PE给水管材出产技术。

   首要说下PE管材加工进程，这中心的许多要素对管材的质量至关重要。例如：质料挑选、温度、螺
杆转速、压缩空气、牵引速度、牵引冷却等等都会对PE管材形成影响。

   质料的挑选是最基本的也是一道要素：PE原材料的标准商标品种繁复，不计其数，相同一种商标的
原材料能够出产PE波纹管但却不能山产PE给水管。在这里仍是需求厂家自己去多多实验，挑选合适自已
出产管材的料。

   压缩空气对管材质量的影响：压缩空气使管子定型并坚持必定圆度。三，螺杆转速对管材质量的影
响：螺杆转速的挑选直接影响产值和质量。螺杆转速既取决于挤出机巨细，一边取决上管径巨细。转速
添加，PE管材安装，挤出量添加，物料遭到 的剪切力大，有助于物料的塑化。

   可是物料在螺杆内的停留时间较短，过高的摩擦热使管内壁比较粗糙、管材强度下降，因而，螺杆
转速的操控应根据产值、产品外 观和物理力学性能要求权衡。

温度对PE管材的影响



PE管材现在在建筑业以及家庭装饰上都可能运用到的，在出产PE管材时可能会遭到许多要素的影响，例
如对于资料的选择、温度、以及螺杆的转速等都会遭到影响，PE管首要是聚乙烯为质料，经过塑料挤出
机能够挤出成型的，PE管首要运用与乡镇的水管网、灌溉饮水工程等范畴，因为PE管道在选用热熔、电
热熔连接来完结接口与管材的一体化，并且在用抵挡压力发作的环向应力及轴向的抗冲应力，从而防止
了软水的第2次污染，PE管材规范，因此PE管材在出产过程中温度过低，塑化欠好，温度过低的话，物
料也容易分化。

对于温度的操控，应该依据原配方、挤出机以及机头布局、螺杆转速等要从来进行判定，并且出产出来
之后，PE管材的堆积不要过于揉捏，不能露在太阳下暴晒，不然也会因为氧化诱导的缘由使PE塑料管质
料量发作变化。

别的，PE管的低温冲击性也比较的好聚乙烯的低温脆化温度极低，可-60-60℃温度范围内安全运用，在
冬天施工的时候，因资料抗冲击性好，因此不会发作管子脆裂，可是千万要注意PE管耐温能够到60摄氏
度就可以来当热水管用，其实这是一个过错的主意。我们在施工过程中要契合我国施工标准的要求来进
行回填，PE管材，以防防止环境对管材内温度的影响。

   PE给水管假如归于不同SDR压力等级系列，不能选用热熔对接衔接。管道与金属管道或金属管道附
件衔接时，应采纳法兰或钢塑过渡接头进行衔接。选用钢制喷塑或球墨铸铁过渡管件时，过渡管件的压
力等级不能低于管材的公称压力。

   管材切开应运用专用切开东西，切开断面要求平坦、润滑，并垂直于管轴线。管道衔接好后，应及
时查看接头的外观质量，如查看不合格，有必要返工，直到合格停止。

   对管道进行衔接时应运用专用的衔接东西，禁止对管道进行明火加热。管材和管道衔接应选用同种
商标等级和相同的压力等级，不同商标的管材和管道进行衔接时，PE管材标准，应先通过实验，在断定
质量能得到确保后，才干进行衔接。

   一般管材、管件与管道附件选用热熔衔接或机械衔接，当管道公称外径大于等于110mm时不能选用
手艺热熔承插衔接，关于PE给水管和管件不能选用螺纹衔接。

PE管材标准-鸿源管业生产厂家-PE管材由河北鸿源管业集团有限公司提供。PE管材标准-鸿源管业生产厂
家-PE管材是河北鸿源管业集团有限公司（www.hygyjt.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：宋女士。
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