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产品名称 阀安得品牌批发 铜阀门批发 西安铜阀门

公司名称 泉州市阀安得流体科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省南安市成功科技开发区

联系电话 18050986611 18050986611

产品详情

不锈钢阀门的前景应用

锈钢阀门因其使用寿命长、不易生锈、绿色环保等卓越优势已经走进工业应用当中，已成为各行业管道
领域必采购的阀门产品，西安铜阀门，但国内能达到国际标准的阀门厂家并不普及，所以顾客在采购不
锈钢阀门前一定要要求商家提供各种不锈钢阀门的生产和出厂合格证，还可以用光谱仪进行检测，光谱
仪因精度高、使用范围广而得到广泛的应用，其在贵金属和不锈钢阀门检测领域的应用近年来也得到了
迅猛发展，一些304、316L阀门都主要依赖该设备检测，这样可以减少买到不合格的产品。

不锈钢阀门通常应用于工作介质具有一定腐蚀性的场合，如腐蚀性介质、食品、药品、油品、液态金属
和放射性介质等化工产品，在这些领域任何一种阀用材料，耐工作介质腐蚀的能力都是相对有限的，并
受到许多因素的影响。如果在制造过程中采用的加工工艺与热处理工艺得当，进而保证这种材料的耐腐
蚀性能。至于在浓度>98%的浓销酸介质中，无论采用什么样的热处理工艺，这种钢材都不具有耐腐蚀性
能。因此，在根据工作介质的性质来选用球阀、闸阀、截止阀和止回阀等阀门材料时，必须同时研究介
质的浓度、温度以及材料的热处理工艺等诸因素对耐腐蚀性能的影响以选择更好的钢料如316L、904或者
钛阀门.

福建省海希阀门有限公司是专业铜阀门制造企业。主要生产各种丝口、法兰铜阀门产品、铜管件、水表
和水暖卫浴系类产品等。有需要咨询了解这方面的更多信息可拨打图片上的联系电话，欢迎大家来电咨
询！

阀门脱脂处理方法

一、清洗步骤：阀门的零部件在组装前必须经过以下过程处理：



1、根据加工要求，部分零部件需要做抛光处理，表面不能有加工毛刺等；

2、所有零部件进行脱脂处理；

3、脱脂完成后进行酸洗钝化，清洗剂不含磷、；

4、酸洗钝化后用纯净水冲洗干净，不能有药剂残留，碳钢部件省去此步骤、；

5、逐个零部件用无纺布进行擦干，不能有线毛等留存部件表面，或者用洁净的氮气进行吹干；

6、用无纺布或者精密滤纸沾分析纯酒精对逐个零部件进行擦拭，直至没有脏色。    

              二、装配要求：

清洗干净的部件必须密封保存，以供安装。对安装过程要求如下：

1、安装车间必须保证洁净，或者搭建临时的洁净区域，例如用新购的彩条布或者塑料薄膜等、，防止在
安装过程中有灰尘进入。

2、装配工人必须身着洁净的纯棉工作服，头戴纯棉帽，头发不能外漏，铜阀门批发，脚穿干净鞋子，手
戴塑胶手套，脱脂、。

3、装配用工具必须在装配前进行脱脂清洗，保证洁净。

      三、其他要求： 

      1、装配完成的阀门用氮气至少吹扫1分钟。

2、气密试验必须是用纯净的氮气。

3、气密试验合格后进行包封，用干净聚乙烯帽密封，聚乙烯帽使用前应用有击融剂浸泡，擦拭干净。

4、然后用真空袋进行密封。

5、最后装箱。

6、运输过程中要采取措施保证包封不破损。

福建省海希阀门有限公司是专业铜阀门制造企业。主要生产各种丝口、法兰铜阀门产品、铜管件、水表
和水暖卫浴系类产品等。有需要咨询了解这方面的更多信息可拨打图片上的联系电话，铜阀门多少钱，
欢迎大家来电咨询！

常见故障有：①阀瓣打碎；②介质倒流。

引起阀瓣打碎的原因是：止回阀前后介质压力处于接近平衡而又互相“拉锯”的状态，阀瓣经常与阀座



拍打，某些脆性材料（如铸铁，黄铜等）做成的阀瓣就被打碎。

预防的办法是采用阀瓣为韧性材料的止回阀。  

介质倒流的原因有：①密封面破坏；②夹入杂质。

修复密封面和清除杂质，就能防止倒流。

福建省海希阀门有限公司是专业铜阀门制造企业。主要生产各种丝口、法兰铜阀门产品、铜管件、水表
和水暖卫浴系类产品等。有需要咨询了解这方面的更多信息可拨打图片上的联系电话，欢迎大家来电咨
询！

阀安得品牌批发(图)-铜阀门批发-西安铜阀门由泉州市阀安得流体科技有限公司提供。泉州市阀安得流
体科技有限公司（www.haiseafm.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提
供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。阀安得——您
可信赖的朋友，公司地址：福建省南安市成功科技开发区，联系人：陈经理。
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