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产品详情

阳极氧化

例如铝阳极氧化，将铝及其合金置于相应电解液(如硫酸、铬酸、草酸等)中作为阳极，在特定条件和外
加电流作用下，进行电解。阳极的铝或其合金氧化 ，表面上形成氧化铝薄层 ，其厚度为5～30微米
，硬质阳极氧化膜可达25～150微米 。

氧化膜薄层中具有大量的微孔，可吸附各种润滑剂，适合制造发动机气缸或其他耐磨零件；膜微孔吸附
能力强可着色成各种美观艳丽的色彩。

铝型材氧化后如何处理？

铝型材氧化后处理工序中需注意的点:

(1)老化。老化方法可根据气候条件来决定，压铸件阳极氧化，有日光的夏季可在日光下曝晒，阴雨天或
是冬季可用烘箱烘烤，工艺条件是:温度40～50℃时间10～15min。

(2)不合格件的返修。不合格导电氧化膜件宜在干燥、老化工序之前先挑出来，因干燥、老化后膜层较难
退除并会影响工件表面的粗糙度。此问题笔者在工艺上进行了一些摸索，经多种方法试验，发现采用下
列方法效果很好，方法简单，又不影响工件表面质量，铝合金阳极氧化，具体过程如下。



铝型材氧化后如何处理？

铝型材氧化后处理工序中需注意的点:

(1)热水冲洗。热水洗目的是老化膜层。但水温和时间要严格控制，水温过高膜层减薄，颜色变淡。工业
铝型材处理时间过长也会出现上述类似问题，适宜的温度和时间是：温度40～50℃时间0．5～1MIN。

2)干燥。干燥以自然晾干为好，阳极氧化，经热水冲馅稞的工件斜挂于架子上，让工作表面的游离水以
陲直方向向下流。流至下端角边的水珠用毛巾吸去，按此法晾干的膜层色彩不受影响，显得自然。

阳极氧化-东台启程精密电子技术-压铸件阳极氧化由东台启程精密电子技术有限公司提供。东台启程精
密电子技术有限公司（www.dtqicheng.com）是江苏 盐城 ,其它的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在启程精密电子领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创启程精密电子更加美好的未来。
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