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产品详情

堆焊耐磨合金管耐磨性能优异应用广泛

双金属堆焊耐磨合金管1. 耐磨性能优异，连续使用10年以上时间 耐磨性相当于锰钢的266倍，高铬铸铁的
171.5倍，耐磨性很好。耐磨陶瓷复合弯头在制粉系统的应用极大的减轻了设备的磨损，堆焊耐磨合金管
生产厂家，根据十余年的现场运行经验，耐用时间至少10年以上，堆焊耐磨合金管生产地，减少维修频
次和费用。 2. 双金属堆焊耐磨合金管内衬合金强度高、硬度高、重量轻 合金耐磨管硬度为HR67，硬度
远高于耐磨钢和不锈钢。密度仅为钢铁的一半，陶瓷弯管重量仅为耐磨钢弯管的1/3，便于安装与更换。
3. 内壁光滑，不堵粉料 耐磨复合管经高温烧结，结构致密，研磨除毛刺处理后表面光洁。双金属堆焊耐
磨合金管内壁平整光滑不堵粉料。双金属堆焊耐磨合金管与其他耐磨管的比较能得到市场的青睐并不断
取代一些传统的防磨材料，根本原因在于其优异的产品品质，以及在与传统防磨材料，如铸石、铸钢和
离心浇注陶瓷材料相比所具有的多方面优势。 双金堆焊耐磨合金管具有耐磨、耐蚀、耐热性能，因此可
广泛应用于电力、冶金、矿山、煤炭、化工等行业作为输送砂、石、煤粉、灰渣、铝液等磨削性颗粒物
料和腐蚀性介质。

堆焊耐磨合金管堆焊复合耐磨钢管进行固溶处理

堆焊耐磨合金管为什么要对堆焊复合耐磨钢管进行固溶处理？      在堆焊复合耐磨钢管的生产过
程中，有一道工序非常的重要，那就是——固溶处理。固溶处理是指将合金加热到高温单相区恒温保持
，使过剩相充分溶解到固溶体中后快速冷却，以得到过饱和固溶体的热处理工艺。那么为什么要对堆焊
复合耐磨钢管进行固溶处理，堆焊耐磨合金管那家生产，它有何作用呢？      堆焊复合耐磨钢管
通过固溶处理来软化，一般将堆焊复合耐磨钢管加热到950～1150℃左右，保温一段时间，堆焊耐磨合金
管，使碳化物和各种合金元素充分均匀地溶解于奥氏体中，然后快速淬水冷却，碳及其它合金元素来不
及析出，获得纯奥氏体组织。其作用有以下3点：    （1）使堆焊复合耐磨钢管组织和成分均匀一致
，这对原料尤其重要，因为热轧线材各段的轧制温度和冷却速度不一样，造成组织结构不一致。在高温
下原子活动加剧，σ相溶解，化学成分趋于均匀，快速冷却后就获得均匀的单相组织。    （2）消



除加工硬化，以利于继续冷加工。通过固溶处理，歪扭的晶格恢复，伸长和破碎的晶粒重新结晶，内应
力消除，堆焊复合耐磨钢管抗拉强度下降，伸长率上升。    （3）恢复堆焊复合耐磨钢管焊接固有
的耐蚀性能。由于冷加工造成碳化物析出，晶格缺陷，使堆焊复合耐磨钢管耐蚀性能下降，而固溶处理
后堆焊复合耐磨钢管的耐蚀性能恢复到好状态。经过固溶处理的堆焊复合耐磨钢管，其各方面性能才能
达到状态，因此固溶处理对堆焊复合耐磨钢管而言非常重要。

1、自动化程度高，普通技术工人可通过2天的培训，独立操作该设备。一键式启停，极大地简化了设备
的操作工序。2、焊道成型方法包括：螺旋摆动焊、螺旋焊、直道焊。4、 设备的夹持管道直径为120mm
至800mm，如果有需要，可以定制更大管径，焊接长度为6米。5、制的焊枪与焊缆使送丝的阻力减小，
从而能够实现焊枪在送丝机出丝端后6米位置的稳定送丝。6、桶装焊丝位于送丝机构后方，随送丝机的
移动而滑动，确保送丝的平滑，顺畅。如焊丝质量过关，不会发生任何断丝，从而减少了设备停机时间
。7、问题停止与断点续焊，当一桶焊丝用完或者中途断丝或送丝不畅的因素发生时，设备自行停止，并
在触摸屏的上方指出“送丝不畅”、“驱动器报警”等问题而且设备还配备了大功率喇叭和警示灯提醒
操作人员，待问题解决后按断点位置续焊。8、全开放式的焊接参数调节，可以对焊接电压和电流（送丝
速度）分开控制。比起传统的焊机根据电压自动匹配送丝速度，可使焊接工艺更加多元化。9、卡盘侧的
排烟装置设计与由卡盘侧向外焊接方向减少焊接的飞溅及烟灰对焊道成型的伤害。10、设备各项设计完
全贴合管道内壁明弧堆焊工艺，确保设备明弧焊接工艺可以通过设备得以100%的体现。

堆焊耐磨合金管生产厂家-堆焊耐磨合金管-昊凯管道(查看)由沧州昊凯耐磨管道设备制造有限公司提供。
沧州昊凯耐磨管道设备制造有限公司（www.haokaigd.com）在弯头这一领域倾注了无限的热忱和热情，
昊凯管道一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张荣河。
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