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产品名称 水溶性切削液 阜阳切削液 安徽野牛

公司名称 安徽野牛润滑油有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市淮南北路宝湾国际B2-142

联系电话 15955030550 13385603193

产品详情

十大加工类型如何正确选择切削液

对于不同切削加工类型，金属的切除特性是不一样的，较难的切削加工对切削液要求也较高。切削过程
的难易程度，按从难到易的次序排列如下：内拉削-外拉削-攻丝-螺纹加工-滚齿-深孔钻-镗孔-
用成形刀具切削螺纹-高速低进给切削螺纹-铣削-钻孔-刨削-车削(单刃刀具)-锯削磨削。

上述排列顺序并不是绝1对的，因为，阜阳切削液，刀具的几何形状和工件材料的变化也会改变加工的难
易程度。对一些常用的加工方法如何选择切削液作简单的叙述。

十大加工类型如何正确选择切削液

磨削

磨削加工能获得很高尺寸精度和较低的表面粗糙度。磨削时，磨削速度高发热量大，磨削温度可高达800
～1000，甚至更高，容易引起工件表面烧1伤和由于热应力的作用产生表面裂纹及工件变形，砂轮磨损钝
化，磨粒脱落，而且磨屑和砂轮粉末易飞溅，落到零件表面而影响加工精度和表面粗糙度，加工韧性和
塑性材料时，磨屑嵌塞在砂轮工作面上的空隙处或磨屑与加工金属熔结在砂轮表面上，会使砂轮失去磨
削能力，全合成切削液厂家，因此，为了降低磨削温度，冲洗掉磨屑和砂轮末，提高磨削比和工件表面
质量，必须采用冷却性能和清洗性能良好、并有一定润滑性能和防锈性能的切削液。

切削液异味的产生    



切削液异味的产生有许多的原因，一是在切削液的浓缩液里面就已经存在的异味，二是切削液稀释后产
生的异味，这要区别开来。    一、是切削液的浓缩液配伍出现问题。比如三乙醇1胺油酸皂为主的合
成切削液里面的采用了凯松杀菌剂，凯松与酸起到化学反应生成了其它的有很重异味的物质；还有就是
切削液原材料本身就有很重的异味，比如：动物油酸，水性切削液，植物油酸、杀菌剂、氨等。    二
、是因为切削液稀释后在使用过程中金属离子的混入产生氧化铁，水溶性切削液，即人们常说的铁腥味
；切削液的稀释液在使用过程中抗1菌性能下降，厌1氧菌、耗氧菌等以示几万倍增的速度繁衍，使得切
削液中的脂肪等有机物变质而产生的。

水溶性切削液-阜阳切削液-安徽野牛(查看)由安徽野牛润滑油商贸有限公司提供。安徽野牛润滑油商贸有
限公司（www.ahktgd.com）实力雄厚，信誉可靠，在安徽 合肥 的润滑油（脂）等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领安徽野牛和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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