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产品名称 涂装生产线设备 涂装 涂装设备

公司名称 东莞市慧江平成机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇谢坑村金寓一街三号

联系电话  15602318331

产品详情

喷漆设备，固定枪喷漆设备，地轨式自动喷漆生产线，相机镜头盖喷漆生产线

在制作汽车喷涂设备中需要注意有哪些？往往一些在设计图纸的时候会忘记一些细节;特别是在2喷2烤自
动线中，2涂同时使用的时候是看不出问题出在哪里？使用一涂的时候底漆喷漆的时候问题就会出来，底
漆与面漆烘烤一定要留出足够冷却时间，不要马上进去面漆房进行汽车喷涂设备这样，会造成橘皮，皱
波纹出现，使面漆房热量很大，在设计时候一定要注意，底漆和面漆之间有常温冷却位置这样在进入面
漆房，进行面漆喷涂.这样会减少不必要损失及良率。

汽车喷涂设备还有就是在有多套动力组成的时候一定要注意，加工主动力轴的时候不要完全到底，好多
客户为了方便，不喜欢算距离直接加工曹位一步到底，忘记键槽运转的时候出现松动，这样会导致键位
脱落，造成链条脱轨.

所有自动塑胶喷涂设备都是一样的吗？其实这句话，比较笼统，大致一样，只是跟客户做什么样产品，
他的工艺流程还是有区别的，设备本身都是一样，在一些细节规划，是不同，自动塑胶喷涂设备并不是
全能，可以做所有产品，一般客户有几种产品，我可以按照客户几种产品综合情况下，设计出一条综合
性产品自动喷漆线，涂装生产线设备，保证这些产品生产，有保证设备质量及价格，通常我们要知道这
款产品的材质，性质，需要哪些要求，在设计喷涂设备时反这些综合因素都要考核进去，设计出一条先
进自动喷漆生产线，

我们为了让客户不断缩减成本，不断降低成本，那么我就需要对设备进行升级，要求设备精度就要非常
高，像之前有个客户问我，产品经过uv很快就变形了，怎么回事？怎么调都会变形呢？后面采用智能电
源可以无极调速，节能能量，又能很好操作。

今天小编分享的就到这里了哦！您对上面了解了吗？如您想更进一步了解更多或需要塑胶喷涂设备的，
欢迎您来电咨询我们公司或关注我们公司哦！



  慧江平成创建于2006年，注册资金2000万元，公司总部在东莞，分公司在昆山，另外在重庆、天津、
北京、印度设有办事处，员工近300人，其中技术工程师达45人以上，公司拥有属于自己产权的工业厂房
，占地面积约为20000 ㎡ ，生产车间有：大型激光切割机、数控机床、自动折弯机、剪板机等大批先进
的生产设备，公司在创新实力、设计开发、生产工艺和生产规模等方面均处于同行业领1先地位，并以优
质的售后服务赢得客户的一致好评。

全自动无尘涂装生产线，塑胶类无尘自动涂装生产线

应该说电泳涂装设备比其他的那些环保多了，而且漆的利用率高，相对来说造价更高。电泳涂装设备需
求两套污水处理系统，1是处理电泳前处理废水的，一般就是化学反应，沉积分离那些。2是生化处理，
培育活性污泥处理电泳UF废水。真正保护的好的电泳涂装设备可以做到不排放电泳槽液。

1、电泳涂装设备的回收系统也要做好，要减少反弹的粉末对车间污染严重，摩托车油箱盖涂装生产线，
这样也在一定程度上二来可能降低粉末的浪费。

2、专家表示，对于加热系统落后，或自动控制能力有缺陷，加热方式能源消耗大，利用率低，成本太高
、原有的固化炉尺寸不合适，不能适应多变的加工工件等情况，应该改良固化设备，提高生产效力，决
不能让固化设备拖了电泳涂装设备生产效力的后腿。

3、电泳涂装设备的定期检查与保养是少不了的，对于一些性能落后和老化的设备要进行淘汰，如果设备
太过陈旧要进行更换，这样施工起来也比较方便，在条件允许情况下，用喷涂工效高、涂料利用率高的
静电泳涂装设备，减少次品的出现，降低返工，可提高整体工作效率。

在进行使用塑胶喷涂设备喷涂的时候我们要注意到工件表面的干净程度，还有就是喷涂车间的整洁度。
如果有杂物或者其他的东西，应该清理之后在进行喷涂。正确的做好应该是在进行喷涂之前将现场打扫
干净。

塑胶喷涂时我们需要对工件进行检查，检查工作主要是为了保证塑胶喷涂设备的顺利进行。具体要注意
以下事项：

1、油漆及溶剂须同工件材质相配合。硬胶、软胶、PP料、金属表面、橡胶料和电镀件。

2、检查喷油胶件不可有缩水、变形现象，此类缺陷易造成胶件不合模而导致飞油。

3、表面是否有注塑及处理过程中产生的脱模剂类物质会造成喷油不上油及易甩油。检查喷油表面不可存
在包装不良或环境造成的灰尘、脏物、污染。

  慧江平成创建于2006年，注册资金2000万元，公司总部在东莞，分公司在昆山，另外在重庆、天津、
北京、印度设有办事处，员工近300人，其中技术工程师达45人以上，涂装，公司拥有属于自己产权的工
业厂房，占地面积约为20000 ㎡ ，生产车间有：大型激光切割机、数控机床、自动折弯机、剪板机等大



批先进的生产设备，公司在创新实力、设计开发、生产工艺和生产规模等方面均处于同行业领1先地位，
并以优质的售后服务赢得客户的一致好评。

随着国内乘用车工业的开展，越来越多的机械喷涂取代了手工作业。在这种趋向中，机器人喷涂所占的
比例也越来越大。如原先在车身喷涂中普遍运用的6杯站或9杯站系统，也有被机器人喷涂替代的趋向。
汽车车身外覆件也大量运用机器人喷涂，如国内轿车保险杠喷涂中超越一半的产量运用了机器人。机器
人喷涂既坚持了手工喷对复杂形面的顺应，又具准确性和反复性。机器人喷涂施工时影响最终涂膜厚度
的各种要素，为消费中对膜的控制调整提供一些思绪。

机器人喷涂膜厚控制的意义

关于机器人喷涂施工而言，涂膜厚度是涂装工艺中重要的控制要素，其意义在于：

(1)避免因膜厚不恰当招致的涂层缺陷。依据经历，现场消费中涂层的外观缺陷有超越一半以上是由于漆
层膜厚控制不当形成的。一些常见的涂装缺陷如流挂、漆层薄、露色等直接与膜厚控制失控有关，还有
一些缺陷也间接同这有关。譬如，保险杠喷涂的第1层助黏底漆膜厚不够，会招致整个涂层附着力降落，
同时底漆的膜厚达不到请求时其导电效果也会降落，汽车涂装生产线，这会惹起第1道色漆运用静电喷涂
时涂料的转移率降落，最后招致色漆缺乏。

(2)协助外观指标的调整。常见的漆膜外观指标如光泽、色差、桔皮、DOI等都需求以膜厚控制造为根底
。上述指标都明显遭到膜厚，特别是面漆膜厚的影响，因而，在整个涂装质量控制中，把膜厚作为重要
的控制要素是必需的。

(3)本钱的控制。除了膜厚控制对涂装质量影响表现的质量本钱外，涂装的主要本钱中约有一半被涂料所
占领。机器人喷涂准确的膜厚控制不只有助于涂装质量的稳定，还有利于涂料的节约。统计显现，采用
同样设备喷涂时，能否准确控制膜厚其所耗费的涂料相差25%以上。

  慧江平成创建于2006年，注册资金2000万元，公司总部在东莞，分公司在昆山，另外在重庆、天津、
北京、印度设有办事处，员工近300人，其中技术工程师达45人以上，公司拥有属于自己产权的工业厂房
，占地面积约为20000 ㎡ ，生产车间有：大型激光切割机、数控机床、自动折弯机、剪板机等大批先进
的生产设备，公司在创新实力、设计开发、生产工艺和生产规模等方面均处于同行业领1先地位，并以优
质的售后服务赢得客户的一致好评。

涂装生产线设备-涂装-涂装设备由东莞市慧江平成机械有限公司提供。涂装生产线设备-涂装-涂装设备是
东莞市慧江平成机械有限公司（www.baiduptst.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨小姐。
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