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产品名称 厚片吸塑机价格 厚片吸塑 无锡普金斯塑胶公司

公司名称 江苏赛默物流科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区鹅湖镇青虹路18号（中德包装内）

联系电话  15806178308

产品详情

吸塑托盘是现在各个企业比较常用到的一种物流运输工具，在运输的过程中，它可以起到保护产品的作
用。很多人对吸塑托盘的加工制作流程比较好奇，下面小编给大家梳理一下吸塑托盘的加工制作流程：

1、根据客户产品要求设计吸塑托盘与模具图纸，制作吸塑托盘模具。

2、吸塑托盘模具排版：托盘的模具做出来以后就要准备一张2米左右的木板，然后在木板上面打孔，目
的是为了让模具吸气，将模具背面涂上胶水粘贴在板上即可。

3、吸塑托盘生产：模具准备就绪之后，就到了生产阶段，将模具放到机械
的架子上，用胶纸将漏气的地方封死增加吸力强度，最后将机器上的吸力和
冷却时间等调节好，等待产品成型即可。

通过上述介绍，相信您对吸塑托盘的加工制作过程一定有了简单的了解，想要了解更多吸塑知识，请关
注我们哦！

吸塑托盘正确的使用方法介绍

第一：吸塑托盘应避免遭受阳光暴晒，以免引起老化，缩短使用寿命。

第二：严禁将货物从高处抛掷在塑料托盘内。合理确定货物在托盘内的堆放方式。货物均匀置放，不要
集中堆放，偏心堆放。承载重物的托盘应放在平整的地面或物体表面上。

第三：严禁将塑料托盘从高处抛落，避免因猛烈地撞击而造成托盘破碎、裂纹。

第四：叉车或手动液压车作业时，叉刺尽量向托盘叉孔外侧靠足，厚片吸塑机价格，叉刺应全部伸进托
盘内，平稳抬起托盘后才可变换角度。叉刺不可撞击托盘侧面以免造成托盘破碎、裂纹。



第五：托盘上货架时，必须采用货架型托盘，承载量根据货架结构而定，严禁超载使用。
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成型成品是选用高抗冲级聚苯乙烯(HIPS)片材、通用级聚苯乙烯(GPPS) 片材、双向拉伸聚苯乙烯(BOPS)
片材、流延聚苯乙烯(CPS)片材、流延聚丙烯(CPP)片材、聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)片材等，经气压热
成型加工后呈各种形状盒子、盖子、托盘等包装用的塑料成品。本规范适用于营养品、速冻品、食物、
海鲜、蔬菜、电子、日子日用用品等运用领域中作为包装用的盒子、盖子、托盘等热成型成品。     
      本规范的清洁目标是依照GB13114－1994《食物容器及包装资料用聚对苯二甲酸乙二醇酯树脂清
洁规范》、GB13113－1994《食物容器及包装资料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品清洁规范》、聚苯乙烯
、聚丙烯成型品清洁规范的剖析办法》、GB9689-2003《食物包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品清
洁规范》的规矩。本规范由常州辰诺包装资料厂提出本规范由常州辰诺包装资料厂起草本规范首要起草
人 沈奇 企 业 标 准 热成型成品 Q320400 GS016-2005 1． 规模本规范规矩了热成型成品的商品分类、技能
需求、实验办法、查验规矩及象征、包装、运送、储存的需求。  2． 引证规范 2.1
GB13114－1994《食物容器及包装资料用聚对苯二甲酸乙二醇酯树脂清洁规范》  2.2
GB13113－1994《食物容器及包装资料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品清洁规范》  2.3
GB/T5009.60-2003《食物包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品清洁规范的剖析办法》  2.4
GB9689-2003《食物包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品清洁规范》  2.5 GB2828－1987《逐批查看
计数抽样程序及抽样表》。（注：以上五项为本公司过渡美国FDA规范前所引证的规范）  3．
商品分类3.1依据商品用的资料可分为HIPS 热成型成品(高抗冲级聚苯乙烯)、GPPS热成型成品(通用级聚
苯乙烯)、BOPS热成型成品(双向拉伸聚苯乙烯)、CPS热成型成品(流延聚苯乙烯)、CPP热成型成品(流延
聚丙烯)、PET热成型成品(聚对苯二甲酸乙二醇酯)。3.2规范：按热成型成品外形尺度断定。3.3特殊规范
，双层厚片吸塑机，由供需双方商定。  4． 技能需求4.1外观需求 4.1.1商品成型完好、丰满，概括清楚 
，外表平坦。不允许有变形、隔筋、翘曲。无非规划需求的泡点及凹点，厚片吸塑外壳，四边厚薄均匀
，无目视可见的变形及成型不良等表象。
4.1.2商品外形切口完好，厚片吸塑，基本无缺口、无毛刺等表象。
4.1.3商品外表应清洁，无尘埃、油斑、粉末、色点、污渍、杂物等附着。
4.2规范与尺度商品外形尺度误差应在规划尺度的±1.0 mm以内。内形尺度为内装物放置科适宜。
4.3分量误差商品分量误差不超越核定分量的±5％。  4.4清洁功能本商品清洁功能依据GB/T5009.60-2003
《食物包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品清洁规范的剖析办法》规范应契合GB9689－88《食物包
装用聚苯乙烯成型成品清洁规范》
、GB13113－1994《食物容器及包装资料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品清洁规范》的规矩。  5．
实验办法  5.1外观查验。在自然光线下目测。
5.2规范尺度查验。外形尺度用准确度为0.02mm的游标卡尺测定，准确到小数点后一位。
5.3分量规范查验。用感应量为0.1g的电子天平秤丈量。  6． 查验规矩  6.1查验规矩按GB2828－1987《
逐批查看计数抽样程序及抽样表》进行。收货公司有权对商品进行查验，查验时以一次定货量为一个批
次，同一批次内应无质量区别、悬殊的商品混入。  6.2每一批次抽样箱数不低于总箱数的2％。
6.3每箱数不低于抽样数的10％。  6.4查验项目按本规范：3.1、3.2、4.1、4.2、4.3、4.4规矩进行。  6.5
查验成果如有一次不契合规矩目标时，应从头取双倍样品，对不合格项目进行复检。复检成果若仍不契
合规矩目标，则该批次商品可作不合格处置。  7． 象征、包装、运送和储存  7.1象征本商品包装箱上
应标明：出产厂商、商品称号、规范数量、出产日期、查验工号以及运送储存中留意的事项。7.2包装本
商品的包装方法：一次性塑料内衬袋、外用纸箱(契合规范承重的纸箱)、定数定量、按称号规范等进行
包装。  7.3运送本商品在运送过程中应按规范堆码、轻装轻缷，避免挤压重压、机械磕碰、雨淋、摔跌
及阳光的直射等。7.4贮存本产品在贮存时，应存放于相对阴凉、通风、干燥的室内仓库中，温度在40度
以下。距离热源不少于2M，不能与有毒的物品共同存放。在正常贮存条件下，自生产日期起保存期为三
十六月(三年)。
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厚片吸塑机价格-厚片吸塑-无锡普金斯塑胶公司由江苏赛默物流科技有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。江苏赛默物流科技有限公司（www.wuxipjs.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为行业专用设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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