
奥的斯变频器维修

产品名称 奥的斯变频器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

奥的斯变频器维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子数
控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修，
工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修，
医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



奥的斯变频器维修（a）进给轴不能运动。①操作方式不对；②从PLC传至NC的信号不正常；③位控板
有故障（如板有故障）。④发生22号报警，它表示位置环未准备好。⑤测量系统有故障。如产生号报警
，这是测量传感器太脏引起的。如产生报警，则位置环有硬件故障。⑥运动轴处于软件限位状态。只要
将机床轴往相反方向运动即可解除。⑦当发生号报警时，表示机床处于机械状态。（b）进给轴运动不连
续。（c）进给轴颤动。①进给驱动单元的速度环和电流环参数没有进行*佳化或交流电机缺相或测速元
件损坏，均可引起进给轴颤动。②CNC系统的位控板有故障。③机构磨擦力太大。④数控机床数据有误
，有关机床数据的正确设定如下。（d）进给轴失控。①如有号报警请对进行检查。快恢复二极管：有0.
8-1.1V的正向导通压降，35-85nS的反向恢复时间，在导通和截止之间迅速转换，提高了器件的使用频率
并改善了波形。滤波作用，在电源电路中，整流电路将交流变成脉动的直流，而在整流电路之后接入一
个较大容量的电解电容，利用其充放电特性，使整流后的脉动直流电压变成相对比较稳定的直流电压。
在实际中，为了防止电路各部分供电电压因负载变化而产生变化，所以在电源的输出端及负载的电源输
入端一般接有数十至数百微法的电解电容．由于大容量的电解电容一般具有一定的电感，对高频及脉冲
干扰信号不能有效地滤除，故在其两端并联了一只容量为0.001--0.lpF的电容，以滤除高频及脉冲干扰．2
，耦合作用：在低频信号的传递与放大过程中。

 

因此其故障多种多样。只能从实践中不断的总结，探索出一套快速有效处理变频器故障的办法。以上只
是笔者在实践中的一点心得。希望与大家共同讨论，同时我们也希望更好的为广大客户服务。变频器在
正常使用6-10年后，就进入故障的高发期，经常会出现元器件烧坏，失效，保护功能频繁动作等故障现
象，严重影响其正常运行，今天，小编就给大家来点干货!一．变频器故障指的是由于变频器本身有电气
元件损坏。是强电与弱电相结合的设备5结束语变频器的科技含量较高造成变频器无常工作的现象。

奥的斯变频器维修或传动机构出现“卡住”现象，流的突然增加.②变频器的输出侧短路，或电动机内部
发生短路等.③变频器自身工作的不正常，不断交替的工作过程现异常。例如由于环境温度过高，等原因
，使逆变器件的参数发生变化，导致在交替过程中，而另一个器件却还未来得及关断，引起同一个桥臂
的上、下两个器件的“直通”，使直流电压的正、负极间处于短路状态。b升速时过电流当负载的惯性较
大，而升速时间又设定得太短时，意味着在升速过程中，变频器的工作效率上升太快，电动机的同步转
速迅速上升，因负载惯性较大而跟不上去，结果是升速电流太大。c降速中的过电流当负载的惯性较大，
而降速时间设定得太短时，也会引起过电流。因为，降速时间太短，同步转速迅速下降。对其接地的状
况进行详细的检查，保证接地之后在进行其他项目的检查；②当变频器与其他的设备或变频器一起接地
时，需要分开进行接地设置，变频器维修人员应对各个变频器或设备的分开接地状况进行检查，当出现
两台设备的接地端连接之后在接地时，要进行相应的处理，解决接地故障，保证变频器的正常运行。伺
服器维修案例一发那科数控铣床z轴出现410号或411号报警，该数控铣床型号为机床型号VL600，伺服控
制器型号FANUC0imateMC。机床正常工作约2小时后，Z轴偶然出现410或411报警。伺服器维修含义：41
0报警，伺服轴停止时位置偏差量超过了参数829设定的值。411报警，伺服轴移动时位置偏差量大于设定
值828设定的值。



 

让另外一人观察系统的主轴画面上的电机速度显示值，看是否基本一致，一般情况有转/分，如果只有1-
2转或10转以下，则是电机速度传感器或速度反馈回路故障，拆下主轴电机的速度传感器（在电机后部，
拆下风扇和风扇下面的盖，即可看见一块小的印刷板带一个白色的圆形传感头），如果传感头上有磨损
，则坏了，应更换（FANUC有售。1．不启动主轴根据电机型号可查到传感器的型号。估计电机的实际
速度是多少用手盘主轴使主轴电机快速转动起来如：电机型号最后四位为B100，则传感器的型号为320）
，注意调整传感器与测速齿轮之间的间隙，应为0.1-0.15之间，可用10元置与其间很灵活，对折后置于其
间很紧即可。

奥的斯变频器维修我公司以前出现过变频器时常无规律的报OL（过载）故障，经我判断怀疑是电机轴承
有故障，这是一台拉丝机。机修工用手盘机械，觉得很轻松，就不愿意进一步维修，觉得轴承没坏。但
我换过变频器还是报OL。最后，机修工只得拆电机轴承，那是很麻烦的事情！果然是电机轴承故障。轴
承的损坏有多种：有的发出刺耳的叫声！有的转速不稳！有的用改锥把贴耳听声音。但是本故障就没有
检测出来。打开看才发现故障所在：也就是轴承的油少了。不可轻视的电机轴承轻微故障引起变频器的
保护有位朋友提出过有些公司机修和电工责任分得很清楚出现运转时间长了会发热，导致负载变重从而
变频器保护。流经负载ZL的便是正，负交替的交变电流。3，双极性SPWM法调制波和载波：调制波仍为
正弦波，其周期决定于kf，振幅决定于ku,中曲线①，载波为双极性的等腰三角波，其周期决定于载波频
率，振幅不变，与ku=1。

 

向用户开放，以便用户自行安装编码器，并完成电机电角度的相位整定。正余弦编码器的相位对齐方式
普通的正余弦编码器具备一对正交的sin，cos1Vp‐p信号，相当于方波信号的增量式编码器的AB正交信
号，每圈会重复许许多多个信号周期，比如。
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