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产品名称 新疆破碎机处理量 大型破碎机处理量
多利达重工

公司名称 青州市多利达重工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市青州市黄楼镇东5公里路南

联系电话  15753637778

产品详情

带式输送机能够完成系统所要求的输送量主要由带宽和带速决定。带速对带式输送机的带宽、自重、造
价和工作质量都有很大的影响。同样输送能力条件下，可以选择较大带宽及低带速或较小带宽及高带速
两种方案。选定带速时要考虑以下因素：输送物料的特性和工艺要求(1)对于磨损性小、颗粒不大的物料
，如煤，谷物，砂等，宜取较高的速度(一般2～4m/s)。

(2)对于磨损性大、大块、怕破碎的物料，如大块煤，大块矿石、焦炭等宜取低速(1.25～2m/s内)。

(3)对于粉状物料或粉尘量大等容易扬尘的物料，为避免粉尘飞扬，新型破碎机处理量，宜取低速(≤1.0m
/s)。

(4)对于件货、易滚动物料或环境卫生条件要求较高的场所，宜取低速(≤1.25m/s)。带式输送机的布置和
卸料方式(1)较长距离及水平的带式输送机可选较高带速。

(2)倾角较大或输送距离较短的带式输送机，带速应适当降低。

(3)采用卸料小车卸料时，因输送带进入卸料小车处的实际倾角较大，带速不宜过高，一般不超过3.15m/s
。

(4)采用犁形卸料器卸料时，因有附加阻力和磨损，带速不宜超过2.8m/s。

(5)倾角较大的下运式带式输送机带速不宜超过3.15m/s。

制砂机的上下轴承温度会过高当制砂机的仪表显示轴承温度超过标准时应停机检查，产生温度过高的原
因有以下几个方面：



(1)电动机长时间处于超负荷状态；

(2)主轴承损坏。操作者应注意熟悉轴承运转时的声响，如果声响发生变化，特别是声响低闷时，表明轴
承已经劣化；

(3)轴承润滑脂缺；

(4)润滑脂排放槽堵塞，引起轴承箱内的压力增大，造成润滑脂失效。

解决方法：

1）适当减小电机负荷。

2）更换损坏的轴承。

3）加注润滑脂。

4）疏通润滑脂排放槽。

要保证制砂机的高效生产，我们还需要注意：

1、制砂机应定期暂停运行，以延长其使用寿命；定期关机检查机器内部的磨损情况，尤其是中心入料管
、锥帽、叶轮上下流道衬板、圆周护板、耐磨块等易损件的磨损程度，及时更换或修理磨损较严重的部
件，尤其要保证易损件的及时更换，同时注意更换部件的重量、型号、尺寸等一定要按原来部件参数更
换。

2、众所周知，制砂设备的轴承担负机器的全部负荷，定期的润滑直接影响到设备的使用寿命和运转速率
，因而要求定期润滑，且注入的润滑油必须清洁，密封必须良好，必须严格按照说明书的润滑油使用标
准。制砂机运行满400小时时应适量添加润滑剂，运行满2000小时时应对轴承进行必要的清洗工作，运行
满7200小时必须更换新的轴承，小型破碎机处理量，以保证设备的正常运行。工作人员也应时刻关注设
备各部分的工作是否正常，当出现轴承油温升高，有巨大的冲击声等情况时，应立即停车检查原因加以
消除。

3、制砂机属于高速运转的设备，因而在设备工作中，工作人员应特别注意人身安全，远离设备，绝不能
打开观察，以免危险事故的发生。若需上机修理，必须在断电后方可进行操作。

4、发生严重故障时，建议请专业维修人员进行修理，未经生产厂家许可，切勿私自拆卸核心部件。

5、叶轮的养护。

        叶轮是制砂机重要的零部件之一，同时也是最脆弱的一个部位。保护好叶轮，提高其
稳固性，大型破碎机处理量，不仅能有效的提高制砂机的工作效率，还能延长制砂机的使用寿命。

        叶轮装置旋转方向从料口看应该是逆时针方向转动，否则就要调整电机接线位置；进
料时应均匀连续，且河卵石尺寸应严格按照设备规定，颗粒过大的河卵石会引起叶轮的不平衡，新疆破
碎机处理量，磨损叶轮；

        停机时要先停止给料，否则会造成压死叶轮现象，导致叶轮损坏；

        定期检查叶轮装置的磨损情况也非常必要，及时更换磨损叶轮，保证生产的正常运行



。

6、转子的养护。

新疆破碎机处理量-大型破碎机处理量-多利达重工(推荐商家)由青州市多利达重工机械有限公司提供。青
州市多利达重工机械有限公司（www.duolidazhonggong.com）位于山东省潍坊市青州市黄楼镇东5公里路
南。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前多利达重工在机械加工中拥有较高的知名度，享有良好的声
誉。多利达重工取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。多利达重工全
体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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