
管道发泡机 联帮机械 东莞发泡机

产品名称 管道发泡机 联帮机械 东莞发泡机

公司名称 东莞市联帮塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东坑镇角社村恒亿工业园B区2栋

联系电话  18681140065

产品详情

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

维修方法二

TIG焊接是在挤出机螺杆的制造和修复中最常用的方法。TIG的局部剧烈的热会引起某些基础材料的稀释
，因此，有必要采用第二层，以达到表面硬化材料的完全硬度。

维修方法三

PTA焊炬的结构为中心有一个电极，发泡机厂家，其周围是双壁管，该管输送金属粉末。氢气经过这一
环流道在焊接区周围循环，以便在弧区四周提供一个保护气罩，同时，经过管内壁的孔将金属粉末计量
输出。

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。为了提升设备的制造工艺，步入更专业化的生产
轨道，分别设立了：片材/板材及发泡板片、流延、非织造无纺布、建筑板材、塑胶环保回收造粒多大类
设备的研发中心。可根据每位客户的使用要求，提供最l专l业的机械设计方案及全套生产工艺，以满足每
位客户的需求。多年来经过不懈的努力，管道发泡机，。设备广泛应用于建筑、包装、医疗、
服装、鞋材、装饰、 农用、家具等领域。 拥有数台大型精密数控加工中心和先进的激光切割机等设备，
强大的技术力量及先进的加工设备，拥有了一流加工制造能力，二手发泡机，确保按时保质向客户交付
设备。 我们始终坚持“以品质为资本，东莞发泡机，以不断学习创新为生命力，以顾客满意为宗旨”
的经营理念。将会以更高的质量，更完善的售前和售后服务来回馈客户对我们长期的支持与信任，



油压发泡机故障—三位四通电磁阀不动作

引起油压发泡机液压系统三位四通电磁阀不动作的原因和解决方法：

(1)电磁阀上升端线圈没有电不动作;检查电控线路，检修电器元件。

(2)电磁阀上升端线圈烧坏;更换电磁阀线圈。

(3)电磁阀阀芯复位弹簧折断导致阀芯不复位;更换复位弹簧。

(4)电磁阀安装接合面漏油严重;更换安装0形密封圈，均匀拧紧螺钉。

(5)安装电磁阀的螺钉拧得过紧;电磁阀换向阀阀体与阀芯的配合间隙很小，若安装螺钉拧得过紧，导致阀
内孔变形，卡死阀芯而不能换向。

(6)电磁阀装配时清洗不良或清洗不干净，污物积存于阀芯与阀体配合间隙中，卡住阀芯;拆开重新清洗装
配。

(7)推杆处的O形密封圈质量存在问题，有飞边，线径过大，尺寸不对，或因材质不好被油液浸泡胀大，
使推杆的抱紧力过大，而不复位;更换0形密封圈，重新装配。

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

油压发泡机液压系统满油阀故障

引起油压发泡机液压系统满油阀故障的原因和解决方法：

(1)满油阀安装接合面漏油严重：更换0形密封圈，重新安装。

(2)满油阀的活塞密封圈漏油严重：更换密封圈。

(3)满油阀的密封圈因老化或质量原因损坏卡在活塞与阀体配合间隙中，造成压力油不能把阀芯推到密封
位置：拆开清洗，更换密封圈，重新安装。

(4)满油阀的阀芯密封面是由铜阀芯与钢阀座间平面密封，因长期撞击或油液中杂质的原因，造成密封面
密封不严或铜阀芯开裂：重新研磨密封面或更换铜阀芯。

管道发泡机-联帮机械-东莞发泡机由东莞市联帮塑料机械有限公司提供。东莞市联帮塑料机械有限公司
（www.dglbsljx.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的注塑机等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领联帮机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公
司（www.dglianban.cn）还是从事国产板材机，板材机厂家，塑胶板材机的厂家，欢迎来电咨询。
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