
东莞发泡机 联帮机械 发泡机价格

产品名称 东莞发泡机 联帮机械 发泡机价格

公司名称 东莞市联帮塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东坑镇角社村恒亿工业园B区2栋

联系电话  18681140065

产品详情

东莞市联帮塑料机械，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服务于一体。为了提升设备的制造
工艺，步入更专业化的生产轨道，分别设立了：片材/板材及发泡板片、流延、非织造无纺布、建筑板材
、塑胶环保回收造粒多大类设备的研发中心。设备广泛应用于建筑、包装、医l疗、 服装、鞋材、装饰、
农用、家具等领域。

发泡机流量计的作用

  发泡机流量计用于检测组分管道中2种组分的流量，配有1套自动控制系统，不断比较设定值与流量传
感器测得的实际值，并通过变频器实现闭环控制泵的流量，调整任何流量偏离。如果组分流量偏差超过
允许范围，控制程序将发出报警并停止下一次注射。由于是闭环控制，吐出量可以控制在±0.5%以内。
生产工艺参数自动调节，pu发泡机，具有很强的适应性。主要包括：2个流量计(德国KRACHT)、2个变
频控制器(西门子)。 发泡机对闭环控制系统上，东莞发泡机，操作触屏可显示以下资料：总流量、比例
形式、POL流量、ISO流量、实际各组分灌注量、灌注参数超出设定值、物料分流阀工作情况、报警显示
功能、流量、压力、I/P比例、灌注量等参数在线动态值显示。
用于过滤组分，定期转动过滤器手轮或手柄，并通过底部球阀排污。

东莞市联帮塑料机械，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服务于一体。为了提升设备的制造
工艺，步入更专业化的生产轨道，分别设立了：片材/板材及发泡板片、流延、非织造无纺布、建筑板材
、塑胶环保回收造粒多大类设备的研发中心。设备广泛应用于建筑、包装、医l疗、 服装、鞋材、装饰、
农用、家具等领域。 

螺杆型

1870年出现的橡胶挤出机是热喂料挤出机。它喂入的胶料要求必须经过热炼，且供料均匀、稳定、等速
，料温保持在50～70℃。其螺杆短，螺纹沟深，均化效果不理想。从20世纪70年代起。一度出现长径比
变小的现象。由于热喂料挤出机可连续挤出、操作简单、生产效率高、挤出成品形状稳定，在很多制品



的生产工艺中，仍然采用热喂料挤出机。在轮胎生产中用于各种胎面、各种型胶的挤出以及在胶管、电
缆及其它橡胶制品的生产中用于包胶及胶坯的挤出。

东莞市联帮塑料机械，发泡机厂家，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生
产、销售、服务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机
塑料挤出机 塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

全自动挤出机的工作机理是依靠螺杆旋转所产生的压力及剪切力，能使得物料可以充分进行塑化以及均
匀混合，通过口模成型；所以有时使用一台挤出机就能够同时完成混合，塑化以及成型等一系列工艺，
发泡机价格，从而进行连续的生产。此外柱塞式挤出机的工作机理主要是靠借助柱塞压力，先将事先塑
化完毕的物料从口模挤出而达到成型的效果。物料筒内的物料在挤出完之后柱塞会退回，等到添加新一
轮塑化物料后再接着进行下一轮的操作，这种生产工艺属于不连续生产，并且对物料基本不能进行充分
搅拌以及混合，此外本生产还需进行预先塑化，因此在实际生产进行中通常不常选用本法，仅能适用于
流动性极差或者是黏度非常大的塑料，就像硝l酸纤维素塑料这种塑料制品的成型加工。

全自动挤出机可以基本分类为双螺杆挤出机，单螺杆挤出机以及不多见的多螺杆挤出机以及无螺杆挤出
机。

东莞发泡机-联帮机械-发泡机价格由东莞市联帮塑料机械有限公司提供。东莞市联帮塑料机械有限公司
（www.dglbsljx.com）是一家从事“塑料挤出设备,单螺杆挤出机,塑料押出设备,锥形双螺杆挤出机”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“联帮机
械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使联帮机械在注塑机中赢得了众的
客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准
确的资料，谢谢！同时本公司（www.gdlianban.cn）还是从事出口淋膜复合机，国产淋膜复合机，塑胶淋
膜复合机的厂家，欢迎来电咨询。
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