
武汉塑料产品设计 品皓精密制造

产品名称 武汉塑料产品设计 品皓精密制造

公司名称 武汉品皓精密制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二
路路口武汉明亮交通设施有限公司1号厂房武汉
品皓

联系电话 13554110337 13554110337

产品详情

精抛：精抛主要使用钻石研磨膏。若用抛光布轮混合钻石研磨粉或研磨膏进行研磨，则通常的研磨顺序
是9μm（1800#）→6μm（3000#）→3μm（8000#）。9μm的钻石研磨膏和抛光布轮可用来去除1200#和
1500#号砂纸留下的发状磨痕。接着用粘毡和钻石研磨膏进行抛光，顺序为1μm（14000#）→1/2μm（60
000#）→1/4μm（100000#）。 四，抛光的工作环境：抛光过程应分开在两个工作地点完成，即粗磨加工
地点和精抛加工地点分开，而且要注意清洗干净上一道工序残留在工件表面的砂粒。 

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务

模具工作零件的淬火变形与开裂，使用过程的早期断裂，均与摸具的热加工工艺有关。

(1)锻造工艺，这是模具工作零件制造过程中的重要环节。对于高合金工具钢的模具，通常对材料碳化物
分布等金相组1织提出技术要求。此外，还应严格控制锻造温度范围，制定正确的加热规范，采用正确的
锻造力法，塑料产品设计，以及锻后缓冷或及时退火等。

(2)预备热处理。应视模具工作零件的材料和要求的不同分别采用退火、正火或调质等预备热处理工艺，
以改善组1织，消除锻造毛坯的组1织缺陷，改善加工工艺性。高碳合金模具钢经过适当的预备热处理可
消除网状二次渗碳体或链状碳化物，使碳化物球化、细化，促进碳化物分布均匀性。这样有利于保证淬
火、回火质量，提高模具寿命。



注塑模具的热平衡控制注塑机和模具的热传导是生产注塑件的关键。模具内部，由塑料(如热塑性塑料)
带来的热量通过热辐射传递给材料和模具的钢材，通过对流传递给导热流体。另外，热量通过热辐射被
传递到大气和模架。被导热流体吸收的热量由模温机来带走。模具的热平衡可以被描述为：P=Pm-
Ps。式中P为模温机带走的热量;Pm为塑料引入的热量;Ps为模具散发到大气的热量

武汉塑料产品设计-品皓精密制造由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限公司（www.
whphzz.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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