
工程塑料 PA6工程塑料多少钱 PA6

产品名称 工程塑料 PA6工程塑料多少钱 PA6

公司名称 宁波市时锦塑料有限公司

价格 22.00/公斤

规格参数 品牌:美国杜邦
型号:PA6
库存数量:6吨

公司地址 余姚市中国塑料城中心交易区F区22楼

联系电话 021-51619876 18668803991

产品详情

工程塑料的性能特点主要是：

（1）与通用塑料相比，具有优良的耐热和耐寒性能，PA6工程塑料多少钱，在广泛的温度范围内机械性
能优良，适宜作为结构材料使用；

（2）耐腐蚀性良好，受环境影响较小，有良好的耐久性；

（3）与金属材料相比，容易加工，生产效率高，并可简化程序，节省费用；

（4）有良好的尺寸稳定性和电绝缘性；

（5）重量轻，比强度高，并具有突出的减摩、耐磨性。

性质可以用来加工很薄的元件橡胶价格的变动强烈影响轮胎行业毛利率水平。据Wind统计，2009-2011年
轮胎行业的平均毛利率在10%左右;2011年至今，因天然胶和合成胶价格下降，行业平均毛利率提升至13%
-16%。今年上半年，通用股份的毛利率为17.04%;今年一季度，PA6工程塑料公司，三角轮胎的毛利率为2
6.62%。李勇武指出，2013年石油和化学工业面临着严峻的挑战和难得的机遇。从国际看，PA6工程塑料
哪家好，经济形势错综复杂、充满变数，灌云PA6，金融危机影响呈现长期化趋势。世界经济复苏乏力
，外需市场对行业发展的拉动效果有限，同时有可能面临更多的技术壁垒和贸易摩擦。

由于PA6很容易吸收水分，因此加工前的干燥特别要注意，如果材料是用防水材料包装供应的，则容器
应保持密闭。如果湿度大于0.2%，建议在80℃以上的热空气中干燥16小时。如果材料已经在空气中暴露
超过8小时，建议进行温度为105℃，8小时以上的真空烘干。



80-90℃。模具温度很显著地影响结晶度，而结晶度又影响着塑件的机械特性。对于结构部件来说结晶度
很重要，因此建议模具温度为80-90℃。对于薄壁的、流程较长的塑件也建议施用较高的模具温度。增大
模具温度可以提高塑件的强度和刚度，但却降低了韧性。如果壁厚大于3mm，建议使用20-40℃的低温模
具。对于玻璃纤维增强材料模具温度应大于80℃。
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