
特大磨床加工厂 新程轴业 浙江特大磨床加工

产品名称 特大磨床加工厂 新程轴业 浙江特大磨床加工

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

主轴所融合的技术：高速轴承技术：主轴通常采用复合陶瓷轴承，耐磨耐热，寿命是传统轴承的几倍；
有时也采用电磁悬浮轴承或静压轴承，内外圈不接触，理论上寿命无限；高速电机技术：所谓定时，就
是每隔一定的时间间隔注一次油。所谓定量，就是通过一个叫定量阀的器件，精准地控制每次润滑油的
油量。而油气润滑，特大磨床加工厂，指的是润滑油在压缩空气的携带下，被吹入陶瓷轴承。油量控制
很重要，太少，起不到润滑作用；太多，在轴承高速旋转时会因油的阻力而发热。冷却装置：为了尽快
给高速运行的电主轴散热，通常对主轴的外壁通以循环冷却剂，浙江特大磨床加工，冷却装置的作用是
保持冷却剂的温度。内置脉冲编码器：为了实现自动换刀以及刚性攻螺纹，主轴内置一脉冲编码器，特
大磨床加工价格，以实现准确的相角控制以及与进给的配合。自动换刀装置：为了应用于加工中心主轴
配备了自动换刀装置，包括碟形簧、拉刀油缸等；高速刀具的装卡方式：广为熟悉的BT、ISO刀具，已
被实践证明不适合于高速加工。这种情况下出现了HSK、SKI等高速刀具。高频变频装置：要实现电主轴
每分钟几万甚至十几万转的转速，必须用一高频变频装置来驱动电主轴的内置高速电动机，变频器的输
出频率必须达到上千或几千赫兹。

采用电镀当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以用镀铬、镀铁等方法修复。镀铬或镀铁后要在磨床
上再磨削到符合图纸的尺寸要求。

金属喷涂当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以采用金属喷涂的方法修复轴颈，喷涂以前把轴颈部
位车到一定尺寸，再喷涂金属，喷涂后可用车床或者磨床加工到符合图纸的尺寸要求。

电焊修补将磨损的轴须部位，先在车床上粗车一刀，然后采用手工电焊，把轴焊到一定尺寸，在机床上
直接加工到图纸要求的尺寸。为了预防由于焊补时轴产生弯曲变形，应采用反向变形的对称平衡式复焊
法。

主轴指从发动机或电动机接受动力并将它传给其它机件的轴。 主轴亦称“光轴”，是“主光轴”的简称
：在光具组中具有对称性的直径。如球镜的主轴是通过镜面中心与镜面垂直的直线。透镜或光轴光具组



的主轴是各透镜面中心的连线。电主轴是近几年在数控机床领域出现的将机床主轴与主轴电机融为一体
的新技术，特大磨床加工批发，它与直线电机技术、高速刀具技术一起，将会把高速加工推向一个新时
代。电主轴是一套组件，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却装置
、内置编码器、换刀装置。

 

特大磨床加工厂-新程轴业(在线咨询)-浙江特大磨床加工由安阳市新程轴业机械有限公司提供。“主轴
加工中心机械主轴 组合机床 多轴箱”就选安阳市新程轴业机械有限公司（www.ayxczy.com），公司位于
：河南省安阳市北关区创业大道西段路北（六寺段），多年来，新程轴业坚持为客户提供好的服务，联
系人：李经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。新程轴业期待成为您的长期合作
伙伴！
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