
PVC输送带 输送带 炳磊橡胶 

产品名称 PVC输送带 输送带 炳磊橡胶

公司名称 安丘市景芝炳磊橡胶厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市安丘市景芝镇工贸城

联系电话  13792646067

产品详情

橡胶：能改性或已改性成不溶解但能溶胀于沸腾甲乙醇甲共沸液等溶剂的弹 性体，改性后的橡胶，不易
在加热和中等压力下重新模制成形，无稀释剂时，在标准室温下拉伸到两倍长度保持1分钟后放松，能在
1分钟内回缩到原长度的1.5倍以下;

固化温度：粘合剂或装配件中的粘合剂进行固化的温度；

固化时间粘合剂：在规定的温度或压力或两者兼备的条件下，装配件中粘合剂进行固化所需的时间;

固化时间塑料：塑料充分变硬的时间;

固体含量：在规定试验条件下测定的非挥发性物质的质量百分率;

拉伸强度：材料拉伸断裂之前所承受的大应力，输送带，当大应力发生在屈服点时，称为屈服拉伸强度
，大应力发生在断裂时，花纹带，称为断裂拉伸强度；

粘度：流体内部显示的抵抗稳定流动的性能，试验中为液体的剪切应力与剪切速率之比，粘度通常是指
“牛顿粘度”，此时，剪切应力与剪切应变之比为常数；

输送带转载点处落料位置不正如图五对造成输送带跑偏，转载点处物料的落料位置对输送带的跑偏有非
常大的影响，尤其在上条输送机与本条输送机在水平面的投影成垂直时影响更大。通常应当考虑转载点
处上下两条皮带机的相对高度。相对高度越低，物料的水平速度分量越大，对下层皮带的侧向冲击力Fc
也越大，PVC输送带，同时物料也很难居中。使在输送带横断面上的物料偏斜，冲击力Fc的水平分力Fy
最终导致皮带跑偏。如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，大倾角输送带，反之亦然。



输送带选型标准

1、大倾角挡边输送带对滚筒要求比平皮带要求高很多，如果在同型号带的情况下要比平皮带使用的滚筒
型号要大。

2、基带

波状挡边带式输送机的基带主要承受拉力，但在使用过程中其横向刚性对使用性能和效果也起着很大作
用。如输送带刚性太小，则使输送带产生横向变形，引起撒料等现象。（如选用CC-56棉帆布芯层输送
带，扯断强力56N/mm，芯层数至少6层以上--含6层，上盖胶厚度=4.5mm以上，下盖胶厚度=1.5mm以上
）。

3、大倾角挡边输送带贮存和使用方法与普通输送带及耐热输送带相同。

4、大倾角挡边输送带超过70度角应采用覆盖带，（使用覆盖带的好处防止漏料对基带造成损伤；同时也
能增加物料的运量）。

PVC输送带-输送带-炳磊橡胶(查看)由安丘市景芝炳磊橡胶厂提供。安丘市景芝炳磊橡胶厂（www.wfblxj.
com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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