
纸箱分纸刀片 云浮纸箱分纸刀片 鑫锋刀具

产品名称 纸箱分纸刀片 云浮纸箱分纸刀片 鑫锋刀具

公司名称 东莞市万江鑫锋刀具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区莫屋工业区

联系电话  15707690015

产品详情

中国纸箱分纸刀片国内外市场结构情况总体利好我国目前年产高速钢材8万吨左右，约占全球总产量的40
%，消耗了大量宝贵的钨、钼等稀有资源。这种盲目扩张和低水平重复，使得生产的高速钢纸箱分纸刀
片大量过剩，不得不以低价销售，导致大量纸箱分纸刀片生产企业效益低下。

我国目前年产硬质合金1.6万吨，也占全球总产量的40%左右。

中国纸箱分纸刀片国内外市场结构情况总体利好

   纸箱分纸刀片结构失衡就是生产的纸箱分纸刀片与需求不对路。例如：用户需要的硬质合金纸箱分
纸刀片缺口很大，但高速钢纸箱分纸刀片却生产过剩；现代制造业急需的高效纸箱分纸刀片缺口很大，
但低档标准纸箱分纸刀片却生产过剩。

在发达国家，目前硬质合金纸箱分纸刀片已占纸箱分纸刀片的主导地位，比重达70%。而高速钢纸箱分
纸刀片正以每年1%～2%的速度缩减，目前所占比例已降至30%以下。金刚石、立方氮化硼等超硬纸箱分
纸刀片的比重为3%左右。

随着行业的发展小径纸箱分纸刀片确定为高速加工:高转速，高进给，低切削.随着切削线速度的增加，温
度及纸箱分纸刀片磨损会剧烈增加，当切削线速度达到某临界值时，切削温度及切削力会减小后又随着
切削速度的增加而急剧增加。不同材料有不同的加工临界值，有其高速加工的特定范围。纸箱分纸刀片



材料与质量是高速加工主要的限制条件之一，故高速加工不仅决定于主轴速度与纸箱分纸刀片直径，还
与所切削的材料、纸箱分纸刀片寿命及加工工艺等综合因素有关.
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