
切粒机滚刀 切粒机滚刀型号 科迈机械

产品名称 切粒机滚刀 切粒机滚刀型号 科迈机械

公司名称 南京科迈机械刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市溧水区石湫镇明觉工业园

联系电话  17798559780

产品详情

没有塑化的物料

1.适当降低喂料量或者降低螺杆转速

2.升高前面段的温度，加快物料在机筒中的塑化；如增强料玻纤口前后的常规调节：输送及其熔化区温
度适当提升5-10℃，将玱纤口后殌加热区温度适当调低10-20℃；

3.调整前面的螺杆组合，使前后输送平衡幵加快物料在机筒中的塑化。

塑化好的物料

1.喂料太大→降低喂料频率；

2.真空盖开口

3.机头网板出现炭化、填充等堵塞现象→清理机头；

4.螺杆排列错误（比如反向螺纹块的位置不排气口的位置过于接近，一般需要间隔一个螺纹的距离）。

塑料切粒机做为一种环保型的机械消费设备，切粒机滚刀价格，固然消费出来的都是有用的颗粒状塑料
，但是关于这些消费塑料的机械设备来讲，必要的颐养还是要有的，特别是在日常消费前后停止一些维
护才能够维持设备正常运转并且可以延长运用年限也是对用户十分好的。

下面六条有关塑料切粒机的颐养



1．坚持切粒机完好整洁，及时清算切粒机粉尘和散落粒料；

2．随时检查切粒机运转状况，留意有无声音异常和切粒梗塞现象；

3．及时去除条料中结块，避免大块料进入切粒机；

4．严防金属等异物进入切粒机；

5．开端拉条时，先少量引入并去掉头部结块。消费高抗冲产品时，初次拉条不超越5根，以后单根粘附
引入；

随着市场对切粒机滚刀、切粒机刀具需求的增加，其对硬度、耐磨度等质量的请求也越来越高。那么，
塑料切粒机滚刀的硬度是多少才好呢呢?

普通切粒机滚刀硬度保证在HRC58-60之间，切粒机滚刀，刀具硬度假设达不到这个范畴或者许超越跨过
这个范畴，关于破碎的物料都会有影响，从而达不到好的成果。

切粒机滚刀硬度惯例表示有布氏(HB)、洛氏(HRC)、维氏(HV)、里氏(HL)硬度等。HB运用范畴较广，
供货形态常用膜，Cu、Al也可用。HRC适用于表征高硬度材料，在肯定前提下，HB与HRC可以互换，
切粒机滚刀厂家，Cu、Al也可用。HL-手提式硬度计，丈量不便，但关于样品厚度有恳求。布式(HB)硬
度因而肯定巨细的实验载荷，将肯定直径的淬硬钢球或者硬质合金球压入被测金属表面，切粒机滚刀型
号，放弃规则时间，然后卸荷，丈量被测表面压痕直径。布式硬度值是载荷除以压痕球形表面积所得的
商，洛式硬度因而压痕塑性变形深度来肯定硬度值目的，以0.002毫米作为一个硬度单元。

切粒机滚刀-切粒机滚刀型号-科迈机械(推荐商家)由南京科迈机械刀具有限公司提供。南京科迈机械刀具
有限公司（www.njkemai.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 南京 的刀具、夹具等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领科迈机械和您携手步入辉煌，共创美好
未来！同时本公司（www.njhjjp.cn）还是从事南京合金刀片，钨钢刀片，SKH系列刀片的厂家，欢迎来电
咨询。
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