
廉江纸箱分纸刀片 鑫锋刀具 纸箱分纸刀片

产品名称 廉江纸箱分纸刀片 鑫锋刀具 纸箱分纸刀片

公司名称 东莞市万江鑫锋刀具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区莫屋工业区

联系电话  15707690015

产品详情

纸箱分纸刀片钝化的优势与目的

1.抵抗纸箱分纸刀片物理磨损

在切削过程中纸箱分纸刀片表面会被工件逐渐耗损，切削过程中切削刃在高温高压下也易发生塑性变形
。纸箱分纸刀片的钝化处理可以帮助纸箱分纸刀片提高刚性，避免纸箱分纸刀片过早丧失切削性能。

2.方便凹槽排屑

对纸箱分纸刀片凹槽抛光处理可以提高表面质量和排屑性能，凹槽表面越平整光滑，排屑就越好，就可
实现更连贯的的切削加工。

数控机床的纸箱分纸刀片在经过钝化抛光后，表面会留下许多小孔，在加工时这些小孔可以吸附更多的
切削液，使得切削时产生的热量大大减少，极大得提高切削加工的速度。

国内外纸箱分纸刀片市场主要差距与发展关键

全球经济环境下，市场对机床产品的要求有所上升，中产品市场广阔，机床产业急需加快转型的步伐。
如何努力提升国产中数控机床及工具产品的市场竞争力也就变得尤为重要。

“十一五”以来，随着国家对机床工具行业的大力支持和行业自身的努力，中国机床工具实现了快速发
展，产品技术跨入了中水平，核心竞争力得到了很大提升。作为机床“牙齿”的齿轮纸箱分纸刀片随着
齿轮机床的发展也取得了很大进步，与机床行业的整体进步保持了同步发展。



以齿轮滚刀为例，国内已研发成功环保干切滚刀，切削速度可达200m/min，研发成功高效双切滚刀用于
大模数齿轮加工，效率可提高2倍以上，极端规格超大模数滚刀也已研发成功。但与国外同类纸箱分纸刀
片发展相比，国内仍有一定差距，主要表现在以下几个方面：一是整体原始创新能力不强，而且是体现
在整个产业链中，从新材料研究、纸箱分纸刀片加工专机、测量技术及仪器，到涂层技术及设备等各个
环节。在某些产品和技术方面能够做到跟进学习，缩短了差距，但原始超前创新较少。二是缺少系统的
基础研究机制和相应的专业研究团队。三是缺少系统的应用研究机制和专业研究团队。
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