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公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

选型

（1）类型选择

考虑加工工艺、设备的很好加工对象、范围和价格等因素，根据所选零件族进行选择。如，加工两面以
上的工件或在四周呈径向辐射状排列的孔系、面的加工，如各种箱体，台湾加工中心，应选卧式加工中
心；单面加工的工件，如各种板类零件等，宜选立式加工中心；加工复杂曲面时，如导风轮、发动机上
的整体叶轮等，可选五轴加工中心；工件的位置精度要求较高，采用卧式加工中心。在一次装夹中需完
成多面加工时，可选择五面加工中心；当工件尺寸较大时，如机床床身、立柱等，可选龙门式加工中心
。当然上述各点不是对的，特别是数控机床正朝着复合化方向发展，最终还是要在工艺要求和资金平衡
的条件下做出决定。

科学技术的发展，高速加工中心，导致产品更新换代的加快和人们需求的多样化，产品的生产也趋向种
类多样化、批量中小型化。为适应这一变化，加工中心，数控(NC)设备在企业中的作用愈来愈大。我校
作为国家的重点职校，为顺应时代潮流，重点建设数控专业，选购了BIEJING-FANUC Power Mate O数控
车床。它与普通车床相比，一个显著的优点是:对零件变化的适应性强，更换零件只需改变相应的程序，
对刀具进行简单的调整即可做出合格的零件，为节约成本赢得先机。但是，要充分发挥数控机床的作用
，不仅要有良好的硬件，(如:优质的刀具、机床的精度等)，更重要的是软件:编程，即根据不同的零件的
特点，编制合理、高效的加工程序。通过多年的编程实践和教学，我摸索出一些编程技巧。

程序结尾部分

在程序结尾，需要刀架返回参考点或机床参考点，为下一次换刀的安全位置，同时进行主轴停止，关掉
冷却液，程序选择停止或结束程序等动作。

回参考点指令G28U0为回X轴方向机床参考点，G0 Z300.0为回Z轴方向参考点。



停止指令M01为选择停止指令，只有当设备的选择停止开关打开时才有效;M30为程序结束指令，执行时
，冷却液、进给、主轴全部停止。数控程序和数控设备复位并回到加工前原始状态，为下一次程序运行
和数控加工重新开始做准备。

台湾加工中心-加工中心- 南京通泽机械公司由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公司（ww
w.touzer.cn）在行业专用设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，通泽机械一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业
务欢迎垂询，联系人：蔡先生。同时本公司（www.njcxmc.cn）还是从事南京成型磨床，苏州成型磨床，
无锡成型磨床的厂家，欢迎来电咨询。
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