
南京通泽机械公司 无锡加工中心 加工中心

产品名称 南京通泽机械公司 无锡加工中心 加工中心

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

化零为整法在低压电器中，存在大量的短销轴类零件，其长径比大约为2~3，直径多在3mm以下。由于零
件几何尺寸较小，普通仪表车床难以装夹，无法保证质量。如果按照常规方法编程，在每一次循环中只
加工一个零件，无锡加工中心，由于轴向尺寸较短，造成机床主轴滑块在床身导轨局部频繁往复，弹簧
夹头夹紧机构动作频繁。长时间工作之后，便会造成机床导轨局部过度磨损，影响机床的加工精度，严
重的甚至会造成机床报废。而弹簧夹头夹紧机构的频繁动作，则会导致控制电器的损坏。要解决以上问
题，必须加大主轴送进长度和弹簧夹头夹紧机构的动作间隔，立式加工中心，同时不能降低生产率。

参数选择

加工中心很主要的参数为工作台尺寸等，根据确定的零件族的典型零件进行选择。

工作台尺寸 这是加工中心的主参数，加工中心，主要取决于典型零件的外廓尺寸、装夹方式等。应选比
典型零件稍大一些的工作台，以便留出安装夹具所需的空间，还应考虑工作台的承载能力，承载能力不
足时应考虑加大工作台尺寸，以提高承载能力。坐标轴的行程 最基本的坐标轴是X、Y、Z，线轨加工中
心，其行程和工作台尺寸有相应的比例关系。工作台的尺寸基本上决定了加工空间的大小。如个别工件
的尺寸大于机床坐标行程，则必须要求工件的加工区处在机床的行程范围之内。

程序结尾部分

在程序结尾，需要刀架返回参考点或机床参考点，为下一次换刀的安全位置，同时进行主轴停止，关掉
冷却液，程序选择停止或结束程序等动作。

回参考点指令G28U0为回X轴方向机床参考点，G0 Z300.0为回Z轴方向参考点。

停止指令M01为选择停止指令，只有当设备的选择停止开关打开时才有效;M30为程序结束指令，执行时
，冷却液、进给、主轴全部停止。数控程序和数控设备复位并回到加工前原始状态，为下一次程序运行



和数控加工重新开始做准备。

南京通泽机械公司(图)-无锡加工中心-加工中心由南京通泽机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。南
京通泽机械有限公司（www.touzer.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为行
业专用设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.njjcjg.cn）还是从事加工中
心，日本加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。
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