
小型雕铣机厂家电话

产品名称 小型雕铣机厂家电话

公司名称 东莞市望辉机械有限公司

价格 130000.00/台

规格参数 品牌:鑫腾辉数控
分类:数控机床
机床类型:数控机床

公司地址 东莞市大朗镇犀牛陂村雅瑶街35号

联系电话  13699899025

产品详情

小型雕铣机厂家电话深圳市鑫腾辉数控机械有限公司是研制、开发、生产数控精雕机，数控加工中心，
数控钻攻中心的等数控机床的企业。公司尊崇“踏实、拼搏、责任的企业精神，并以诚信、共赢、开创
经营理念，把专业的生产技术，周到的售后服务，卓越的产品质量视为为生存根本。正是因为这样的经
营理念让公司一步一步不断的走向客户的心中，在客户中赢得了广泛的好评。 

石墨电极雕铣机编程前的工作对于我们的石墨电极雕铣机来说，编程是生产操作之前必不可少的步骤。
编程直接影响到我们工件的生产和加工。编程之前要知道：1、工件装夹方式；2、工件毛胚的尺寸；3、
工件的材料；4、有哪些刀具、如果必须使用这个刀具，提前做好准备。在编程中设置安全高度的原则是
什么？安全高度设置原则：一般高于岛的高高度。或者将编程零设置为高级别，这也可以将刀碰撞的风
险降到低。编程刀具路径后，为什么需要进行后处理？由于不同的石墨电极雕铣机可以识别不同的地址
码和数控程序格式，因此必须为<smj443石墨电极雕铣机选择正确的后处理格式，以确保程序能够运行。
确定石墨电极雕铣机走刀路线时应考虑：（1）保证零件的加工精度要求。（2）数值计算方便，减少编
程工作量。（3）寻求短的加工路线，减少排空时间，提高加工效率。（4）小化块数。（5）为保证加工
后工件轮廓表面的粗糙度，终轮廓应使用后一个刀具连续加工。（6）还应仔细考虑刀具前进和后退（切
入和切出）的路径，以尽量减少刀具在轮廓处的停止（切削力的突然变化导致弹性变形）并留下刀具痕
迹，并避免在轮廓表面上垂直。用刀刮擦工件。
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