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产品名称 黄埔冲压件订做 黄埔冲压件 三度机械11年

公司名称 广州市三度机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区珠村大粒沙路38号D栋4号

联系电话 13560071948 13560071948

产品详情

  广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加工、夹具
加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的业务、研
发队伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，期望能与大家真诚合作，共创辉煌。

    （1）冲压是一种高生产效率、低材料消耗的加工方法。冲压工艺适用于较大批量零件制品的生
产，便于实现机械化与自动化，有较高的生产效率，同时，冲压生产不仅能努力做到少废料和无废料生
产，黄埔冲压件，而且即使在某些情况下有边角余料，也可以充分利用。（2）操作工艺方便，不需要操
作者有较高水平的技艺。（3）冲压出的零件一般不需要再进行机械加工，具有较高的尺寸精度。（4）
冲压件有较好的互换性。冲压加工稳定性较好，同一批冲压件．可相互交换使用，不影响装配和产品性
能。（5）由于冲压件用板材作材料，它的表面质量较好，为后续表面处理工序(如电镀、喷漆)提供了方
便条件。（6）冲压加工能获得强度高、刚度大而重量轻的零件。（7）用模具批量生产的冲压件成本低
廉。（8）冲压能制造出其它金属加工方法难加工出的形状复杂的零件。

     广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加工、
夹具加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的业务
、研发队r伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，黄埔冲压件加工公司，期望能与大家真诚合作，
共创辉煌。

    很多五金冲压厂在接到订单之后，直接就草率的拿着图纸开始开模具，结果还没开始正常生产
就问题不断的出现，或者加工出的产品成本偏高，弄到最后自己挣不到钱还容易丢失客户。其实在生产
之前，一定要严谨，一步一步的制定出详细的计划，只有这样才能避免在后续的加工中出现各种各样的
问题。大体上五金冲压件接单之后要做的准备工作主要有以下几个方面：

一，分析五金冲压件图纸



    当拿到客户给的五金冲压件图纸后要第1时间跟客户确认产品的数量和具体的尺寸公差要求，然
后来确定采用何种工艺来生产，比如，有的圆筒形外壳冲压件，当客户需要的数量比较少时，黄埔冲压
件订做，可以采用板材卷圆加焊接的工艺生产以便节省冲压模具费用，当客户需要的批量比较大时，可
采用冲压拉伸加工工艺以降低产品成本。黄埔冲压件价格。

     广州市三度机械有限公司主要经营线切割加工、车床加工、机加工、机械加工、五金模具加工、
夹具加工、机械零件加工、冲压件等，工厂地处广州市天河区地理位置优越，拥有一支经验丰富的业务
、研发队r伍。公司的发展离不开社会各界的帮助支持，期望能与大家真诚合作，共创辉煌。

1)在工件上设置加强筋。在折弯处压出加强筋，使折弯件回弹比较困难，这样既增加了折弯件尺寸的准
确性，又能提高折弯件的刚度。

2)采用弹性模数大、屈服极限低和机械性能稳定的材料。

3)压弯V形件时，采用校正(矫正)折弯。

4)压弯U形件时，冲压模具采用较小间隙。

5)毛坯在压弯前先进行退火处理，使塑性增加。

6)在保证使用性能和工件不开裂的条件下，黄埔冲压件定制，采用小的凸模圆角半径。

7)在凸、凹模的结构形状上想办法:①压弯U形件吋，在凸模和顶板上做出半径约为20t的圆柱面，(t为料
厚)，折弯后，利用底部的反回弹来抵消折弯处的回弹。或将U形折弯的凸模做成带双向斜度。②折弯材
料厚度大于0.8毫米，且塑性较好时，凸模可做成下图所示形状。

8)对于折弯半径很大的弧形折弯件，可釆用拉弯工艺。

9)在折弯过程中采用远比实际所需折弯力大得多的力来进行校正性折弯。黄埔冲压件价格。

黄埔冲压件订做-黄埔冲压件-三度机械11年(查看)由广州市三度机械有限公司提供。广州市三度机械有限
公司（www.gzsandu.cn）是一家从事“五金模具,吹瓶模具,机加工,夹具,线切割”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“三度”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使三度机械在冲压模中赢得了众的客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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