
湖北塑料模具制作厂家 品皓精密制造

产品名称 湖北塑料模具制作厂家 品皓精密制造

公司名称 武汉品皓精密制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二
路路口武汉明亮交通设施有限公司1号厂房武汉
品皓

联系电话 13554110337 13554110337

产品详情

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务

注塑模具的可视化设计

现在我们对产品设计的要求是快速、准确。随着软件技术的发展，三维设计的诞生使模具实现了可视化
、面 向装配的设计。模具由二维设计到三维设计实现了模具设计技术的重大突破。

注塑模具三维设计直观再现了未来加工出的模具本体，设计资料可以直接用于加工，真正实现了一体化
和无图样加工;

注塑模具三维设计解决了二维设计难以解决的一系列问题，如干涉检查、模拟装配等;

注塑模具三维设计能对模具的可制造性加以评价，大大减少了设计失误。

注塑模具的快速制造

基于并行工程的注塑模具快速制造

客户注塑机的码模方式。 一般常用的是压板码模，螺丝码模，液压码模，磁力码模等等。这个确认好了
，你才知道你设计模具时，到底需不需要设计码模螺丝过孔或者码模槽。
3、刚才我们分析后的产品的问题点，以及产品夹线，产品材料及收缩率。 不要想当然的认为PP的塑料
收缩率就一定是1.5%，这个一定要跟客户确认好，要知道他们最终用于生产的材料是什么牌号的，有没



有添加什么改性材料等等。 有条件时，最1好能熟知产品的装配关系以及产品的用途等等，这些信息对
于将来的模具结构设计是非常有帮助的。

塑件的注塑成型工艺过程主要包括填充——保压——冷却——脱模等4个阶段，这4个阶段直接决定着制
品的成型质量，塑料模具制作厂家，而且这4个阶段是一个完整的连续过程。

1、填充阶段

填充是整个注塑循环过程中的第1步，时间从模具闭合开始注塑算起，到模具型腔填充到大约95%为止。
理论上，填充时间越短，成型效率越高，但是实际中，成型时间或者注塑速度要受到很多条件的制约。

高速填充。高速填充时剪切率较高，塑料由于剪切变稀的作用而存在粘度下降的情形，使整体流动阻力
降低；局部的粘滞加热影响也会使固化层厚度变薄。因此在流动控制阶段，填充行为往往取决于待填充
的体积大小。即在流动控制阶段，由于高速填充，熔体的剪切变稀效果往往很大，而薄壁的冷却作用并
不明显，于是速率的效用占了上风。

低速填充。热传导控制低速填充时，剪切率较低，局部粘度较高，流动阻力较大。由于热塑料补充速率
较慢，流动较为缓慢，使热传导效应较为明显，热量迅速为冷模壁带走。加上较少量的粘滞加热现象，
固化层厚度较厚，又进一步增加壁部较薄处的流动阻力。

湖北塑料模具制作厂家-品皓精密制造(推荐商家)由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造
有限公司（www.whphzz.com）位于江夏大道向阳港南路（原幸福一路）华润电力工业园武汉品皓精密制
造有限公司。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前品皓精密制造在塑料模中拥有较高的知名度，享有
良好的声誉。品皓精密制造取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。品
皓精密制造全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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