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产品名称 江苏大型锻件 定襄县法拉瑞法兰 大型锻件厂

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情

影响不锈钢锻件锻热淬火性能的因素

 锻热淬火是指在热锻后立即入淬火介质以获得淬火组织的一种把锻造和淬火结合在一起的工艺。影响
锻热淬火零件性能的因素是很多的，例如锻造加热温度、锻造温度、终锻温度、终锻后至淬火停留时间
、淬火介质及其温度、回火温度及形变量等。      

 1.锻造温度       

 为了提高锻热淬火件的强韧性，应该采用低的加热温度（奥氏体化温度）和锻造温度。综合考虑，一
般结构钢，锻造加热温度在 1200℃左右较适宜。      

 2.形变量      

 形变量对锻热淬火件性能的影响不是单调的，因形变强化的同时伴随有去强化作用。形变强化效果主
要是由形变决定的，随着形变量的增加强化效果更为明显，但同时去强化作用的回复再结晶也随之而加
剧，两种作用叠加的结果，江苏大型锻件，使锻件淬火必然存在一个形变量。      

 4.淬火介质及其温度      

 锻热淬火件的淬透性好，中碳钢均选油作淬火介质。为避免锻件与淬火介质的温差过大，大型锻件加
工，导致产生裂纹，大型锻件厂，淬火介质温度一般控制在 60~110℃。淬火件的出油温度一般在
100~150℃。      

 5.回火温度     

  锻热淬火件具有较高的抗回火性，为得到和普通淬火回火相同的硬度时，锻热淬火件的高温回火温度
比普通淬火后的回火温度一般需提高大约 40℃。



定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接法
兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰等
。大型锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

为了适应锻件锻压设备高速方向的发展，以及满足精锻工艺对加热时少无氧化的要求，锻前钢枓尽量采
用快速加热。据研究与实践表明，一般导温性较好和截面尺寸较小的钢料，实际的加热速度远远小于允
许的加热速度。可见，这类钢料进行快速加热的潜力很大。

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接法
兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰等
。大型锻件

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

预应力套筒锻件结构是在制造过程中先给圆筒产生一定的预应力，利用和工作应力方向相反的预应力来
部分抵消工作应力。具体的结构型式有多层缩套、绕丝、绕带、套箍以及自增强筒体等，其中多层热套
式是最早采用的结构，自增强筒体接管用于制作高压聚乙烯管式反应器，可以承受320MPa压力。但是，
预应力筒体都有一个共同的缺点，大型锻件加工厂家，即当筒壁温度超过500℃或使用周期较长后会产生
应力松弛，使预应力大大降低或丧失，生产上存在较大安全隐患。

江苏大型锻件-定襄县法拉瑞法兰-大型锻件厂由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。“法兰,锻件,平焊
法兰,对焊法兰,不锈钢法兰,合金钢法兰”就选定襄县法拉瑞法兰机械有限公司（www.flrfl.com），公司位
于：山西省定襄县镇安寨村，多年来，法拉瑞法兰坚持为客户提供好的服务，联系人：梁经理。欢迎广
大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。法拉瑞法兰期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（
www.sxdhfl.com）还是从事山西对焊法兰，定襄不锈钢对焊法兰，带颈对焊法兰的厂家，欢迎来电咨询。
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