
中山挤出机 挤出机 联帮机械 

产品名称 中山挤出机 挤出机 联帮机械

公司名称 东莞市联帮塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东坑镇角社村恒亿工业园B区2栋

联系电话  18681140065

产品详情

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

塑料打杯机具有节能省料、塑化均匀等优点，可生产多种材料，挤出机，价格也不贵。这种具有“中国
特色”的挤出机应该大力推广和不断改良，配备先进的后续设备和控制系统，向世界推出我们中国自己
的先进生产线，从而摆脱改变总是跟在别人后边走的发展状态。

乳品、饮料行业的发展，中山挤出机，对一次性塑料杯的要求也越来越高。外观质量透明、光亮、坚硬
，同时具有较长时间的保鲜功能和货架寿命，螺杆挤出机，而单层片材不能满足这一要求。于是乎，片
材机械生产厂家推出多层共挤出的片材看，一方面满足市场的需求，另一方面节能高效的机器，能够大
大降低生产成本。

经济发展为片材机营造良好的发展环境

目前，我国正处在工业化、信息化、市场化的发展阶段，在我国大力振兴高新产业的指导方针下，片材
机、杯盖机等塑料机械存在着巨大的发展潜力和广阔的发展空间，这也将为我国片材机等塑料机械行业
的发展营造了一个良好的发展环境。

东莞市联帮塑料机械，位于中国的制造业名城—东莞，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服
务于一体。科技成果和技术指标均居于业内领l先水平。主营产品：挤出机 押出机 塑料挤出机
塑料押出机 双螺杆挤出机 单螺杆挤出机 押出设备 塑料押出设备 挤出设备 塑料挤出设备
锥形双螺杆挤出机 辅助设备 设备零件等。

流延膜生产过程中常见的问题分析解决



（1）横向厚度不均匀

①模唇间隙调整不当，需重新调整。

②模头横向温度分布不均匀，检查加热器。

③模腔中有杂物，从而引起物流紊乱，出料不均。

④气刀气流不均匀。检查气刀气流是否稳定，气流是否平衡。

⑤回收料加入过多或加入不均匀。一般加入量为15%-20%，并要均匀加入。

东莞市联帮塑料机械，专注于塑料挤出设备，集研发、生产、销售、服务于一体。为了提升设备的制造
工艺，步入更专业化的生产轨道，分别设立了：片材/板材及发泡板片、流延、非织造无纺布、建筑板材
、塑胶环保回收造粒多大类设备的研发中心。设备广泛应用于建筑、包装、医l疗、 服装、鞋材、装饰、
农用、家具等领域。

(1)塑料片材生产设备机筒上各段温度由加料段开始至机筒与成型模具连接处温度逐渐提高 。

(2)成型模具温度略高于机筒温度。高出温度控制在5---10℃。模具两端温度略高于模具中何温度，高出
温度控制在5-10℃。

(3)入片形式，三辊的中间辊上辊面应与模具唇口下平面在一个水平面上;唇口端面与中间辊中心线平行，
相距50~100mm。(4)模具唇口间隙应略小于或等于板制品厚度，模唇中间间隙应略小于两侧端模唇间隙
。

中山挤出机-挤出机-联帮机械(优质商家)由东莞市联帮塑料机械有限公司提供。东莞市联帮塑料机械有限
公司（www.dglbsljx.com）位于东莞市东坑镇角社村恒亿工业园B区2栋。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前联帮机械在注塑机中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。联帮机械取得全网商盟认证，标志着
我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。联帮机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好
未来。同时本公司（www.lianban1688.cn）还是从事东莞片材机，国产片材机，进口片材机的厂家，欢迎
来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

