
CTM蓄电池CT系列12V200AH含税运

产品名称 CTM蓄电池CT系列12V200AH含税运

公司名称 山东贺鸣盛世电力科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:CTM蓄电池
型号:CT200-12
规格:12V200AH

公司地址 山东省济南市历城区辛祝路17号523-18

联系电话  15169793969

产品详情

目前主流一线品牌厂家在三相大功率UPS系列上均与E变换技术类似的运行模式,供用户选择使用。

多电平逆变器技术

工频机和早期的高频机均采用两电平逆变器技术。如图4所示。

工频机采用变压器交流升压技术。工频机一般配置32只12V电池,浮充状态下直流母线电压432V,较低
,只能逆变出160V交流电,只好在逆变器后端采用升压工频变压器,输出220/380V交流电。逆变器功率
器件的承压为432V,较低,选用800V耐压值的IGBT即可满足要求。

高频机采用DC/DC直流升压技术。高频机一般配置40～64只电池,为取消变压器,保证逆变器可以直
接逆变出220V/380V交流电,高频机在整流器后增加了一个IGBT的DC/DC升压环节,使得两电平逆变
器前端的直流母线电压达到800V,这样逆变器功率器件的承压为800V,需要选用1500V耐压值的IGBT
才能满足要求。

通过研究场效应管和IGBT等功率器件的失效率曲线,发现1500V耐压值的功率器件其失效率数倍于80
0V耐压值的功率器件。这样,研发人员意到降低功率器件的承压从而选择低耐压值的功率器件理论
上可以提高逆变器的可用性。用户体验实践也证明工频机逆变器比两电平高频机的逆变器可用性高
。为改善高频机的可用性,业内研发了三电平四电平逆变器。

如图5所示为三电平逆变器功率器件的承压为400V,低于工频机。

四电平逆变器功率器件的承压为266V(见图6),远低于工频机的432V。



于2010年获得了四电平逆变器技术的专利。该技术的运用,不但提高了逆变器的可用性,还提高了UPS
效率,达到96.5%。

那么是否五电平、六电平逆变器的可用性会更高呢,答案不是这样的,因为电平数越多,逆变器需要的
功率器件的数量就越多,使得逆变器出故障的可能性增多。因此,需要在功率器件的耐压值和数量上
找到合理的平衡。实践证明运行在全球范围内的数万台四电平逆变器可用性大大优于传统的工频机
。

新型物理架构的大功率并机系统

大型及超大型数据中心及半导体行业的用户,经常会搭建功率为1500kW及以上的UPS系统,这就需要
采用多台UPS并联的系统架构。并机电气架构大家都知道有两种,多台UPS直接并机,和公用静态旁路
的多台UPS并机。

而并机物理架构目前也发展出有两种。

如图7(a)所示并机物理结构1,为传统的多台单机通过外部配电柜和电缆进行并联,总共需要7个外部配
电柜和多组电缆。每台UPS都有外配的主输入、旁路输入、UPS输出、电池回路等四把交直流断路
器和四组交直流电缆,使得UPS系统操作复杂造成可用性降低、配套的配电柜和电缆成本高、对现场
施工环境要求高、对现场施工人员技术要求高、施工工期长。

为解决上述问题,必须采用新的集成化预制化的物理结构的并机系统。
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