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产品名称 大型锻件厂家直销 锻件厂家直销 法拉瑞法兰

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接
法兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰
等。锻件厂家直销

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

热处理工序分初次热处理和最终热处理，应编制热处理工艺规程或热处理工艺指导书，锻件厂家直销，
在此从略。      热处理后检验工序：1.设备和工具或检具的名称、型号或功率。2.检验频次与数量，
按规定部位检验硬度值等。3.理化检验：检验数量与频次、纤维方向、金相、力学性能和裂纹探伤等。

?制作环锻件的流程

制作环锻件的流程

环锻件 可以说是重型机械中最重要的一部分，压力容器锻件厂家直销，如果环锻件在制作中选择材料有
问题，就会影响到整个产品的质量，所以说环锻件的材料选择是非常重要的。那么，环锻件的材料是什
么呢？

国家声明，制作环锻件的材料中比重：C：0.41～0.45％，大型锻件厂家直销，Si：0.17～0.37％，Mn：0.8
0～1.00％，P：≤0.020％，S：≤0.020％，Cr：1.05～1.20％，不锈钢锻件厂家直销，同时还有氢、氧元素
。制作环锻件的流程：加工-热处理-调质热处理-磨边-检验-包装。



锻件预成形坯锻造工艺参数如何选择？

要获得致密、高性能的粉锻件、必须正确选择锻造温度、速度、变形力等参数。粉末锻造变形初期，由
于多孔的预成形坯易变形、变形力较小，密度增加较快。锻造成形后期，由于大部分孔隙闭合，变形抗
力增大，要消除残留孔隙所需变形力迅速增高。变形抗力与变形温度密切相关，较高的变形温度有利于
致密，并降低不锈钢锻件变形抗力。较高的变形速度同样也有利于致密。为此，必须综合考虑诸因素对
锻件质量影响，选择工艺参数。

对于低合金钢，一般在1125下锻造。但是在850-900区间也有一个低的流动应力。低温锻造可避免高温锻
造时的晶粒粗化，省去锻后正火处理。有利于节约能源、提高模具寿命，同时也可以改善锻件性能。

大型锻件厂家直销-锻件厂家直销-法拉瑞法兰由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。定襄县法拉瑞法
兰机械有限公司（www.flrfl.com）实力雄厚，信誉可靠，在山西 忻州 的机械加工等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领法拉瑞法兰和您携手步入辉煌，共创美
好未来！同时本公司（www.dxflrcj.com）还是从事山西碳钢法兰，定襄船用碳钢法兰，碳钢法兰批发的
厂家，欢迎来电咨询。
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