
注塑机纳米节能加热圈 潮州纳米节能加热圈 伟川智造科技

产品名称 注塑机纳米节能加热圈 潮州纳米节能加热圈
伟川智造科技

公司名称 广州伟川智造科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区科学城神舟路19号401

联系电话  18666084633

产品详情

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能加热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
加热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能加热圈、广东注塑机纳米电热圈多少钱

国家制造业未来十年发展计划明确提出要大力发展节能产业，积极采用节能降耗新技术、新产品、新工
艺、新材料，为制造业发展注入新活力。盛夏将至，纳米节能加热圈厂家，又到了用电高峰期，许多塑
胶企业都将面临新一轮的节能压力。纳米节能加热圈

注塑机节能改造，即对注塑机的高能耗部位做节能技改。针对注塑机能量损失的原理，采取先进的技术
，把不必要的能量都节省下来，非常合算。，电磁加热改造技术在国内现在相对比较稳定，潮州纳米节
能加热圈，主要是节电，和热效率俩方面。广州伟川智造科技有限公司的纳米电热圈，节能效果很好。
纳米节能加热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能加热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
加热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能加热圈、广州注塑机节能电热圈

除了电机部分，注塑机的电热部分能耗也是比较高的，就是那个“炮筒”。能之原伟川公司的“纳米红
外节能电热圈”目前已经在至少300多家企业里成功改造过10000多台各类型注塑机械的电热。承诺节能



率不低于30%，如果低于30%，一率免费。由于近期改近了本产品工艺，现在节能率进一步提高，普遍可
达70%左右，成本回收仅4-9个月。纳米节能加热圈

经实际检测，本系统在注塑机上的节能效果可达20%~68%，节电效果与注塑机的状态、注塑机容量的多
少，注塑周期的长短，注塑的产品及原材料不同，节能效果也不同，同时与工艺也有很大的关系。纳米
节能加热圈

广州伟川智造科技有限公司座落于华南理工大学聚合物新型成型装备国家工程研究中心4楼，专注于纳米
节能加热圈、注塑机节能电热圈、纳米节能电热圈、红外线节能电热圈、注塑机纳米电热圈、纳米节能
加热圈等业务，欢迎莅临VIC伟川智造科技，任何关于注塑机节能改善的疑问，VIC伟川科技“全过程定
制服务”倡导者上门为您解答！

广州伟川智造科技----纳米节能加热圈、广州注塑机纳米电热圈定制

注塑机电磁加热节能改造对生产者的优点：省电：国内现有企业多数采用的加热方式是由电阻丝绕制，
圈的内外双面发热，注塑机纳米节能加热圈，其内面（紧贴料筒部分）的热传导到料筒上，由于采用电
阻丝发热，其加热温度高达800℃左右，而外面的热量大部分散失到空气中，造成温度升高，和电能的损
失浪费。纳米节能加热圈

注塑机常见问题和解决办法：开合模机绞响处理方法：1）检查润滑油管是否断开，若是的话，必须从头
接好油管。2）润滑油油量小，加大润滑油量，提议50模打油一次或用手动加足润滑油。3）锁模力大，
检查模具是否需大锁模力，调低锁模力。4）放大板电流调乱，纳米节能加热圈价格，检查电流参数是否
适合查收标准，从头调剂电流值。5）平行度超差，用百分表检查头二板平行度是否大于查收标准；调平
行度。纳米节能加热圈

注塑机纳米节能加热圈-潮州纳米节能加热圈-伟川智造科技由广州伟川智造科技有限公司提供。广州伟
川智造科技有限公司（www.vicgz.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求
提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。广州伟川智
造——您可信赖的朋友，公司地址：广州市黄埔区科学城神舟路19号401，联系人：李经理。
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