
新程轴业 数控磨床加工厂家 山东数控磨床加工

产品名称 新程轴业 数控磨床加工厂家 山东数控磨床加工

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      高速数控机床主传动系统的机械结构已得到极大的简化，基本上取消了带轮传动和齿轮传动
。机床主轴由内装式电动机直接驱动，从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”
。这种主轴电动机与机床主轴“合二为一”的传动结构形式，使主轴部件从机床的传动系统和整体结构
中相对独立出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电主轴”。由于当前电主轴主要采用的是交流高频
电动机，故也称为“高频主轴”。由于没有中间传动环节，有时又称它为“直接传动主轴”。电主轴的
高转速高达60000～180000r/min，旋转部分的任何微小不平衡量都可能引起巨大的离心力，造成机床的振
动，从而影响零件的加工质量。

 

高速电主轴的特点:它具有高转速、高精密、噪声低、低温升、体积小、安装方便等特点，是现代数控机
床主要的关键部件。它与早年应用于内圆磨床的内装式电机主轴的区别是采用了变频调速技术，主轴有
较大的驱动功率和转矩，并有一系列主轴振动、轴承温升等参数的传感器及其检测控制系统。因此电主
轴及驱动系统是一种技术含量很高的机电一体化产品，涉及机械、电机、驱动与控制、支承、润滑、材
料热处理及振动等诸多领域，是一套相对独立、完整的智能型功能部件。高速运转的电主轴的主轴形式
是将主轴电机的定子、转子直接装入主轴组件的内部，即把高速电机置于精密主轴内部，电主轴的电机
转子就是主轴，主轴的壳体就是电机的机座，实现了变频调速电机和主轴一体，电机直接驱动主轴，形
成电主轴。电主轴取消了电机到主轴传动链中的齿轮、皮带等一切中间环节，山东数控磨床加工，动力
源对主轴的直接传动，传动链长度为零，实现了机床主轴系统的“零传动”。高速主轴单元主要有高速
电主轴，气动主轴和水动主轴。其中高速电主轴常见，高速电主轴单元是高速加工机场中关键的部件之
一。目前大多数电主轴结构都是把加工主轴与电机转轴做成一体，数控磨床加工厂家，以实现零传动。
同时电机外壳带有冷却系统，高速电主轴主要有带冷却系统的壳体，定子、转子、轴承等部分组成，工
作时通过改变电流的频率来实现增减速度。

 

      自动换刀电主轴从布局上分析：自动换刀电主轴拥有种种先辈的电主轴及种种变频电机定、



转子的计划和制造技能，生产的电主轴低速力矩大，噪音低，数控磨床加工批发，转速安稳，无级调速.
一种自动换刀电主轴的接杆件布局，数控磨床加工价格，包罗位于电主轴底部的后盖所述后盖上设置有
一个接杆件座，所述接杆件座上设置有两个接杆件本发明议决增长了接杆件座，使得接线杆的接线越发
方便，同时也越发方便，同时接杆件不设在后盖内，大大淘汰了后盖的厚度，大大淘汰了生产成本，同
时后盖上还设置有盖帽，使得接杆件越发宁静，非常的方便实用。

 

新程轴业(图)-数控磨床加工厂家-山东数控磨床加工由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴
业机械有限公司（www.ayxczy.com）是从事“主轴 加工中心机械主轴 组合机床 多轴箱”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李经理。
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