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产品名称 东锐特五金机械 好的搅拌摩擦焊机
十堰搅拌摩擦焊机

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

东锐特五金机械能够成为很多公司的推荐摩擦焊机品牌，说明我们的摩擦焊机是被大众所认可与信赖的
，我们现在要做的是不断改革摩擦焊机技术方案，严格抓好质量关，更好服务每一位摩擦焊机用户。

摩擦焊机，十堰搅拌摩擦焊机，购买企业好评不停

正因为有了这么多的摩擦焊机用户，才有了机械网站上一个个成功案例。这是机械真实的品牌宣传，更
加有说服力。和购买公司的友好合作，让用户对机械摩擦焊机更加有信心，好评更是不停。我们要做的
就是让每一台摩擦焊机都能给用户加工生产带去便利，大大提高他们的生产效率。

水调质处理时，淬火温度一般取钢材点AC3点以上30~50℃。对于经细晶粒处理的钢材，则可在较高的温
度下淬火。压力容器封头和筒节可采用喷淋水柱或浸入水槽两种方法进行淬火。由于浸入淬火的设备简
单，操作方便，应用较为普遍。淬火操作的关键是保证工件的入水温度不低于AC3点，并注意控制工件
的冷却速度。在一批工件连续淬火时，淬火槽水温不应高于80℃，否则工件的冷却速度达不到激冷的要
求，好的搅拌摩擦焊机，不能形成淬火组织。

淬火后回火处理的温度对壳体和焊接接头的性能有很大影响。回火温度应在点以下50~100℃。对一种钢
材最适用的回火温度范围可通过预先的回火处理试验来确定

如何规范的操作搅拌摩擦焊机？襄阳搅拌摩擦焊机如何规范的操作？襄阳搅拌摩擦焊机价格合适，欢迎
前来选购。



1、电焊机露天放置应有防雨设施。每台电焊机应有专用开关箱，搅拌摩擦焊机公司，使用断路器控制，
一次侧应装设漏电保护器，二次侧应装设空载降y压装置。焊机外壳应与PE线相连接。

2、电焊机二次侧进行接地(接零)时，应将二次线圈与工件相接的一端接地(接零)，不得将二次线圈与焊
钳相接的一端接地(接零)。

3、一次侧电源线长度不应超过5m，正规搅拌摩擦焊机，且不应拖地，与焊机接线柱连接牢固，接线柱
上部应有防护罩。

东锐特五金机械(图)-好的搅拌摩擦焊机-十堰搅拌摩擦焊机由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。襄阳
市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com）是一家从事“搅拌摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“搅拌摩擦
焊机,襄阳摩擦焊机厂家”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使东锐特五金
机械在电焊设备与器材中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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