
连续螺旋叶片 辰宇机械 连续螺旋叶片生产厂家

产品名称 连续螺旋叶片 辰宇机械 连续螺旋叶片生产厂家

公司名称 宁津县辰宇机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市宁津县经济开发区

联系电话  18506407418

产品详情

利用固定的螺旋体旋转运动伴随的直线运动推动物料向前输送.物料呈螺旋线状向前运动，也就是在向前
输送的同时伴随着圆周方向的翻滚运动.所以，水平慢速螺旋输送机的转速不能太大，而垂直快速螺旋输
送机必须利用螺旋体的高速旋转使物料与料槽间形成足够的摩擦力，以克服螺旋叶片对物料的摩擦阻力
及物料自身的重力，保证物料向上输送.

根据螺旋叶片结连续冷轧螺旋叶片实体厂家构特点和性能，螺旋输送机通绞龙输送机结构先进，连续螺
旋叶片，适应性强，阻力小、寿命长、维修方便、保护装置齐全。

绞龙螺旋叶片是蛟龙输送机的重要输送配件，在工业生产中应用广泛，被用作传输设备。在使用过程中
也会出现撒料的状况，连续冷轧螺旋叶片，如果不及时对设备进行调整会造成资源浪费。

1、凹段绞龙叶片悬空。

当凹段曲率半径较小时会产生悬空，这时，绞龙叶片已经离开了槽形托辊组，槽角变小，就有可能会让
部分物料撒出来。

2、转载点处撒料。

转载点处撒料主要是在落料斗、导料槽等处，如果输送机严重超载，冷轧螺旋叶片成型机，就会导致导
料槽挡料橡胶裙板损坏，导料槽处钢板设计时距皮带较远橡胶裙板较长，就会被能让物料冲出导料槽。

3、绞龙螺旋叶片跑偏时撒料。

产品在运行时两边缘会有一高一低的现象，物料从低的一边撒出。

造成绞龙螺旋叶片在输送过程中出现撒料现象的原因主要有以上三种，一旦出现撒料情况就要及时寻求



帮助、检查故障，对设备进行调整，避免浪费，为企业带来收益。

影响轧制成形的因素，有带钢的材质和厚度，轧辊的偏移量大小、喂入高度、轧辊的碾压力、导向轮、
叶片的规格的不同以及轧制过程中，轧辊温度升高等诸多因素。在经过多年不懈的努力后，连续螺旋叶
片生产厂家，研制开发了这种连续冷轧螺旋叶片，它具有表面光滑、硬度高、耐磨、一次成形、连续无
焊缝等优点。

螺旋输送机输送物料如何解决螺旋叶片的撒料问题?有些用户在运用螺旋叶片的进程中会发现，它在作业
的进程中可能会出现撒料的问题。怎样让处理或许避免这一问题，成为咱们注重的焦点。

连续螺旋叶片-辰宇机械-连续螺旋叶片生产厂家由宁津县辰宇机械有限公司提供。宁津县辰宇机械有限
公司（www.njcyjx.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，辰宇机械一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：李经理。
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