
高端电声诊断机维修

产品名称 高端电声诊断机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

高端电声诊断机维修信经ic403输送给控制板，并在内部与参数设定电压做比较，如果低与参数下限。变
频器就会停车并显，主要原因有：模块损坏、驱动电路损坏、电流检测电路损坏。图44r7电阻损坏引起
低压55006变频器“alarm29”散热片温度过高变频器液晶显示屏上出现“alarm29”不能复位。这是我们常
碰到的一个故障。出现这种故障时，我们应首先看一下面板的温度显示是否超出参数设置的上限。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

高端电声诊断机维修故障还真的给我找出来了。我给电流传感器做动态检测的时候，测绘了电路图，将
传感器出来的三相波形，往后推了。测试时发现，霍尔出来的波形幅度相等，第二级幅度也相等，但到
第（也就是直接去控制器）时，v相的波形，幅度明显变大且有失真。检查再三，发现是运放ic的反馈电
阻变大，更换电阻，三相波形幅度相同。由于这台运动控制器无马达测试，通讯卡的目的是和hasky哈斯
基注塑机控制电脑进行通信，为了确定故障，打和工厂技术员反复沟通。技术员确定，这台设备在出故
障后也开起来过。但射胶时马达就抖动得很厉害，然后注塑机停机，操作界面工位61故障。还是无法知
道，我认为是电机抖动造成过载。于是决定去一下现场装机。结果更恼火的故障却在后头等着我。导致
励磁电流的波形严重畸变，产生峰值很高的尖峰电流。因此，频率与电压要成比例地改变，即改变频器
的变频率的同时控制变频器输出电压，使电动机的磁通保持一定，避免弱磁和磁饱和现象的产生。这种
控制方式多用于风机、泵类节能型变频器。设计专门的变频器室：当使用的变频器功率较大或数量较多
时，可以设计专门的变频器室。房间的门窗和电缆穿墙孔要求密封，防止粉尘侵入；要设计空气过滤装
置和循环通道，以保持室内空气正常流通；保证室内温度40℃以下。统一管理，有利于检查维护。将变
频器安装在设有风机和过滤装置的柜子里：当用户没有条件设立专门的变频器室时，可以考虑制作变频
器防尘柜。设计的风机和过滤网要保证柜内足够的空气流量。

 

损坏原因常由于IGBT模块的损坏，而导致高压大电流窜入驱动回路，导致驱动电路的元器材损坏。此外
咱们还会碰到F025，F026，F027，关于输入相缺失的，毛病原因一是由于6SE70系列本身带有输入相检测
功用，输入检测电路的损坏会导致输入缺相，如排除此毛病原因，信还不能消除，那毛病很有可能就是
CU板的损坏了。关于6SE70系列变频器，由于质量较好。毛病率明显降低，咱们经常会碰到的毛病现象
有F008(直流电压低)，由于是直接经过电阻降压来采样信，所以毛病F008的呈现首要是由于采样电阻的损
坏而导致的。此外F011(过电流)毛病也是一个常见的毛病，电流传感器的损坏是引起此毛病的原因之一
，此外咱们在修理中经常会碰到驱动电路和开关电源上的一些贴片的滤波电容的损坏也会引起F011。

W23HB/130SDE(S)含2.3KW，额定转矩15Nm，额定转速机座，含配线3m，电机带键艾威图伺服电机套装
1805.5KW转速1500p35N.m220VEVTA艾威图伺服驱动器/马达型号说明：EVTA艾威图伺服驱动器维修艾
威图伺服放大器专业维修故障代码："。

 



高端电声诊断机维修如变频器和电机额定值都是:15kW/380V/30A，电机可以工作在50Hz以上。当转速为5
0Hz时，变频器的输出电压为380V，电流为30A.这时如果增大输出频率到60Hz，变频器的最大输出电压
电流还只能为380V/30A.很显然输出功率不变。所以我们称之为恒功率调速。因为P=wT(w:角速度，T:转
矩).因为P不变，w增加了，所以转矩会相应减小。我们还可以再换一个角度来看:电机的定子电压U=EI*R
(I为电流，R为电子电阻，可以看出，I不变时，E也不变。而E=k*f*X，(k:常数，f:频率，X:磁通)，所以当
f由50-60Hz时，X会相应减小。对于电机来说，T=K*I*X，(K:常数，I:电流。(2)当出现三相输出电压不平
衡时也可基本判断为A3120损坏.(3)特殊故障现象:一台J9-200KW变频器用于离心风机,电机静止启动时容
易出现过流保护,若在电机自由慢速运行时,变频器不能启动,并出现FL故障代码,经检查模块与驱动电路没
有异常现象,可能出在过流信号处理这一部位,将三路互感器拆下后发现V相互感器直流电阻明显比其它两
只低.将此元件从机器中拆除,故障排除。

多为IGBT非可逆性损坏或炸管，分析变频器故障原因多为IGBT击穿或高压变频器运行中频繁停送电引起
。对炸管故障能够比较直观判断出故障点，但在多数情况下，进行变频器维修时IGBT损坏后很难从外观
上判断出故障点。在变频器维修不具备试验条件的情况下，（1）光纤本身故障：处理方式为更换光纤；
（2）判断极性。维修变频器时将万用表拨在R×1K挡，用万用表测量时，若某一极与其他两极阻值为无
穷大，调换表笔后该极与其他两极的阻值仍为无穷大，则判断此极为栅极（G）。其余两极再用万用表
测量，若测得阻值为无穷大，调换表笔后测量阻值较小。在测量阻值较小的一次中，则判断红表笔接的
为集电极（C）：黑表笔接的为发射极（E）。变频器在运行中。

高端电声诊断机维修核对A051A052的设置。反省P038中的速度基准来源。假如有必要就重新编程。罕见
毛病电动机和\或变频器不能减速到命令速度缘由与措施：减速工夫过长。对参数P039或A067重新编程。
额定的负载或太短的减速工夫变频器到达电流极限，从而加快或中止减速。比拟D003和A089去掉额定负
载或对参数P039或A067重新编程。反省|A084的设置能否不恰当。速度命令源或数值不是预期值。核对D
D012的速度命令能否恰当。经过编程阻止变频器的输入超越极限值。反省P035，确保速度不会遭到编程
的限制。罕见毛病电动机运转不波动缘由与措施：电动机输出数据不正确。将电动机铭牌数据正确地输
出到PP032和P033.使能A097。对重载负荷起动转矩值大，造成起动电流加大，在低频段更易跳过电流OC
，一般起动转矩从0开始合适。基底频率设定基底频率标准是50Hz时380V，即V/F=380/50=7.6。但因重载
负荷(如挤出机，洗衣机，甩干机，混炼机，搅拌机，脱水机等)往往起动不了，而调其他参数往往无济
于事，那么调基底频率是个有效的方法。故一般重载负荷都能较好的起动。制动时过电压处理制动时过
电压是由于制动时间短。
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