
导热灌封胶工艺 顺兆电子塑胶 导热灌封胶

产品名称 导热灌封胶工艺 顺兆电子塑胶 导热灌封胶

公司名称 东莞市顺兆电子塑胶科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇半仙山鑫永盛高新科技园D6栋

联系电话  15999878552

产品详情

灌封产品常出现的问题主要有：一是局部放电起始电压低，常因灌封工艺不当而工作时会出现局部放电(
电晕)、线间打火或击穿现象，导热灌封胶工艺，是因为这类产品高压线圈线径很小(一般只有0.02～0.04
mm)，导热灌封胶价格，灌封料未能完全浸透匝间，使线圈匝间存留空隙。由于空隙介电常数远小于环
氧灌封料，在交变高压条件下会产生不均匀电场，引起界面局部放电使材料老化分解造成绝缘破坏。

特定材料、化学物、固化剂和增塑剂会阻碍ZH908 导热灌封胶（硅酮）的固化，主要包括：有机锡和其
它有机金属合成物含有机锡催化剂的硅酮橡胶硫、聚硫化物、聚砜类物或其它含硫物品胺、氨基甲酸乙
酯或含胺物品不饱和的碳氢增塑剂一些助焊剂残余物。

注：如果对某一物体或材料是否会引起阻碍固化有疑问，建议作小型试验以确定在此应用中的适用性。
如果实验中没有出现不固化或局部不固化现象，导热灌封胶，则可以放心使用。两组份应分别密封贮存
，做到现用现配，混合后的胶料应一次用完，避免造成浪费。

为获得良好的制件，必须在灌封料配方设计和固化工艺制定时，重点关注灌封料的固化速度与固化条件
的匹配问题。通常采用的方法是依照灌封料的性质、用途按不同温区分段固化的工艺。在凝胶预固化温
区段灌封料固化反应缓慢，随着反应热逐渐释放，物料粘度增加和体积收缩平缓，此阶段物料处于流态
，则体积收缩表示为液面下降直至凝胶，可完全消除该阶段体积收缩内应力。

导热灌封胶工艺-顺兆电子塑胶-导热灌封胶由东莞市顺兆电子塑胶科技有限公司提供。东莞市顺兆电子
塑胶科技有限公司（www.dgszkj.com）是从事“导热硅胶片、导热硅脂、导热双面胶、导热灌封胶、导
热塑料”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨
询！联系人：黎兰亭。
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