
天津工业铝型材 佰亿天津分公司 工业铝型材生产厂

产品名称 天津工业铝型材 佰亿天津分公司
工业铝型材生产厂

公司名称 天津佰亿铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区隐贤村路58号

联系电话  13802151117

产品详情

天津佰亿铝业有限公司经过二十余年的艰苦拼搏现已成为集技术、研发、生产、销售、服务为一体的大
型综合型企业，公司坚持“以人为本、诚实守信、追求卓越、开拓创新”的企业理念，本着做大做强的
思路，得到了飞速的发展，现已拥有两个生产基地，是天津市的铝型材生产企业，也是华北地区重要的
铝型材生产企业之一，具有年生产各种铝合金型材6万余吨的能力。

工业铝型材分类

铝型材按用途可分门窗料、幕墙料、工业材。 按表面处理可分氧化料、电泳料、氟碳料、喷涂料。

工业铝型材产品完整目录

1、型材和配件

2、紧固技术

3、T型螺母槽

4、螺钉和通用紧固件

5、面板紧固件

6、围栏、护板和隔板

7、合页和配件

8、手柄、抓握系统、锁和扣件



9、地板元件

10、机械配件

11、安装元件

12、直线滑动件

13、型材D30系列。

天津佰亿铝业有限公司经过二十余年的艰苦拼搏现已成为集技术、研发、生产、销售、服务为一体的大
型综合型企业，公司坚持“以人为本、诚实守信、追求卓越、开拓创新”的企业理念，本着做大做强的
思路，得到了飞速的发展，现已拥有两个生产基地，是天津市的铝型材生产企业，也是华北地区重要的
铝型材生产企业之一，具有年生产各种铝合金型材6万余吨的能力。

消除铝型材表面挤压纹的方法

304不锈钢卷板——消除铝型材挤压纹新方法 304不锈钢卷板铝型材拉弯成形极限首要受脱模、起皱及壁
厚减薄的约束，而成形精度首要受回弹和截面变形的影响。截面形状、曲折半径和拉伸量是铝型材拉弯
工艺中的3个重要参数，断定正确的拉伸量是拉弯工艺胜败的要害。

机械扫纹法304不锈钢卷板铝型材机械扫纹办法是运用型材在揉捏之后，经过一台专用的机械扫纹设备，
将同标准的铝型材有规矩地平放在扫纹机工作台上，选择恰当的工作台行走速度。

经过扫纹轮与铝型材外表触压和高速干摩擦（无需任何扫纹剂），然后到达消除型材外表揉捏纹的办法
。而铝型材的机械扫纹质量作用，取决于运用扫纹轮的原料、扫纹的压下量、扫纹次数和扫纹工作台的
移动速度。

给出了下限拉伸量和上限拉伸量的断定办法，提出了拉伸量的取值准则。耐热中温锌钙系磷化液配方添
加剂，g/L4.2磷化膜的耐热性经过试验，别离测定了在不同温度下锌钙系磷化膜的耐热性，锌钙系磷化膜
在300bC以下耐热性安稳，磷化膜试片无损坏、变色等。

天津佰亿铝业有限公司经过二十余年的艰苦拼搏现已成为集技术、研发、生产、销售、服务为一体的大
型综合型企业，公司坚持“以人为本、诚实守信、追求卓越、开拓创新”的企业理念，本着做大做强的
思路，得到了飞速的发展，现已拥有两个生产基地，是天津市的铝型材生产企业，也是华北地区重要的
铝型材生产企业之一，具有年生产各种铝合金型材6万余吨的能力。

工业铝型材电镀的主要流程

①去除抛光蜡：对于经过抛光的工业铝型材，特别是表面油污较多的，要使用溶剂来进行清洗，可将表



面油渍或抛光蜡去掉，也可使用常温去油除蜡剂来代替溶剂，可取得更好的效果。

②化学去油：采用20g/L的溶液，5ml/L的促进剂，工业铝型材哪家好，在30-50℃的温度下浸渍30-60s，当
铝型材一旦进入溶液时，天津工业铝型材，表面就会开始溶解，从而去除表面的氧化膜，与此同时也去
掉了表面的油污。此时的工业铝型材表面有一层黑灰，几须要经过强酸出白才能去除。

③强酸出白：也就是酸浸蚀，采用70%浓度的HNO?和30%浓度的HF配制成强酸出白溶液，不过酸的浓度
不宜太高，否则会造成大量有害气体的生成，在常温的情况下操作，可以减少有害气体的逸出，降低对
工业铝型材表面的腐蚀，工业铝型材厂家，增加铝型材表面的光亮度，提高镀层与基体的结合力，有利
于更好的电镀。

④酸洗除膜：采用35%浓度的酸酸和 15%浓度的硫酸配制成酸洗除膜液。

天津工业铝型材-佰亿天津分公司-工业铝型材生产厂由天津佰亿铝业有限公司提供。天津佰亿铝业有限
公司（www.bylyfgs.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。佰亿——您可信赖的朋友
，公司地址：天津市西青区隐贤村路58号，联系人：张经理。
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