
雕铣机生产厂家联系方式

产品名称 雕铣机生产厂家联系方式

公司名称 东莞市望辉机械有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:鑫腾辉数控
分类:数控机床
机床类型:数控机床

公司地址 东莞市大朗镇犀牛陂村雅瑶街35号

联系电话  13699899025

产品详情

雕铣机生产厂家联系方式鑫腾辉数控机床最新价格咨询：136 998 99025电话 微信同号。深圳市鑫腾辉数
控设备有限公司是一家具有多年生产数控机床经验的厂家。本厂坚持以人为本的管理，拥有一批技术精
湛的业界精英、技术过硬的研发团队、深造市场体系的销售队伍。本着真诚合作的态度，致力于建立一
个重信誉、保质量的销售及售后服务体系，以最快捷的售前咨询、售后服务回报客户。多年来自客户不
断的反馈信息，促使我们完善已有产品，不断研发市场需求的新产品。以研发为基础，质量保证，走在
同行前列。鑫腾辉数控机床最新价格咨询：136 998 99025电话 微信同号。

刀库与刀具管理刀具库的功能是存储加工过程中所需的各种刀具，根据程序T指令，将要使用的刀具准
确送至换刀（取刀）位置，接受主轴送来的旧刀具。刀库的存放范围一般在8-64，最高可达100-200。1）
刀库的形式石墨机一般采用圆盘刀库和链刀库，虽然密集的鼓库或格子刀库占地面积小，但由于结构限
制，很少在独立的石墨机使用，密集的固定刀库目前在fms的集中刀供应系统中使用，圆盘刀库一般用于
刀具容量较小的工具库，而链刀库的数量一般在30~120之间，而链刀库则经常使用数量较大的刀库。

2)自动换刀的刀具选择模式。（1）依次选择刀具。按照计划的顺序将刀具插入刀库的刀柄。使用时，请
依次前往刀具的位置。使用过的工具放回到原始支架中，或者可以按照加工顺序放置在下一个支架中。
顺序工具选择的特征是不需要工具识别装置，并且驱动控制也相对简单。可靠的工作。但是，刀库中的
每个刀具都不能在不同的过程中重复使用。为了满足加工需求，仅增加了刀具的数量和刀具库的容量，
这降低了刀具和刀具库的利用率。此外，加载工具时必须小心。如果工具没有按顺序放入弹匣中，将导
致严重后果。现在很少使用这种方法。（2）任意刀具选择。目前，大多数数控系统都具有任意刀具选择
的功能。刀具库中刀具排列顺序与工件加工顺序无关。数控系统可根据程序T指令的要求任意选择所需
刀具，同一刀具可重复使用。刀具选择的换刀方式主要有三种：刀具编码识别、刀具套编码识别和软件
记忆识别。
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