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产品详情

在补焊灰口铸铁时，经常会在熔合区生成一层白口组织。产生白口组织的原因是：由于母材近缝区在焊
接时受到高温加热，当受热温度860℃以上时，原来灰口铸铁中得游离状态的石墨开始部分也熔于铁中，
温度越高，熔于铁中的石墨也越多。当冷却时，一般认为在30-100℃/s的急速冷却条件下，熔于铁中的碳
来不及以石墨形式析出，而呈渗碳体出现，邵阳汽车机械零件，即所谓白口。另外。在焊接熔池中的石
墨化元素碳，球铁铸造件，硅等不足也是产生白口的主要原因。一般在窄小的高温度熔合区内，焊后很
容易产生白口组织。白口组织硬而脆，使得焊缝在焊后难以机械加工，甚至会导致开裂。

灰口铸铁的补焊工艺

4.1.1冷焊法.电弧焊冷焊法就是焊件在焊前不预热，焊接过程中也不辅助加热，汽车机械零件供应，因此
可以加速焊补生产率，降低成本，改善劳动条件，减少焊件因预热时受热不均匀而产生的变形和焊件已
加工面的氧化.目前冷焊法正在推广，并迅速发展.但是冷焊法在焊接后因焊缝及热影响区的冷却速度很大
，极易形成白口组织.此外因焊件受热不均匀，常形成极大的内应力，会造成裂纹，在冷焊时应注意以下
几点:

①焊前应彻底清理油污，裂纹两端要打上裂孔，加工的坡口形状要保证便于焊补及减少焊件的熔化量。

②采用钢芯或铸铁芯的以外的焊条，小直径焊条应尽量用小的焊接电流，以减少内应力和热影响区的宽
度。

③采用短焊道焊接法.一般每次焊10-40mm，待其充分冷却后再焊。

我国球墨铸铁件的生产历史经历了镁球墨铸铁、稀土镁球墨铸铁和高品质球墨铸铁三个时期。以球墨铸
铁件其优良的性能，在使用中有时可以代替昂贵的铸钢和锻钢，在机械制造工业中得到广泛应用。实践



表明，选用优质原辅材料和重视球化孕育前的预处理技术是稳定厚大球铁件质量的保证措施。

购买汽车机械零件，选择临朐厚彬机械配件加工厂没错的。

球墨铸铁和钢的性能有很大的差异性，但是两者的淬火却是基本相同的，区别就是球墨铸铁件淬火的各
项参数与其本身成本关系不大，包括加热温度、保温时间、冷却速度等等，而关键取决于工件的基体组
织。下面来给大家详细介绍一下。

 在对球墨铸铁件进行淬火的时候，关心的就是它的加热问题，汽车机械零件销售，因为它对硬度有着
直接的影响。为了使山东球墨铸铁件的硬度达标，它的淬火温度一般为800-900℃，过低或过高的情况下
都会产生负影响。

邵阳汽车机械零件-厚彬机械-
汽车机械零件供应由临朐厚彬机械配件加工厂提供。临朐厚彬机械配件加工厂（www.9185.cc）是山东
潍坊 ,工业制品的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在厚彬机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创厚彬机械更加美好的未来。
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