
新程轴业 大型磨床加工品牌 江苏大型磨床加工

产品名称 新程轴业 大型磨床加工品牌 江苏大型磨床加工

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      高速数控机床主传动系统的机械结构已得到极大的简化，基本上取消了带轮传动和齿轮传动
。机床主轴由内装式电动机直接驱动，从而把机床主传动链的长度缩短为零，江苏大型磨床加工，实现
了机床的“零传动”。这种主轴电动机与机床主轴“合二为一”的传动结构形式，使主轴部件从机床的
传动系统和整体结构中相对独立出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电主轴”。由于当前电主轴主
要采用的是交流高频电动机，故也称为“高频主轴”。由于没有中间传动环节，有时又称它为“直接传
动主轴”。电主轴的高转速高达60000～180000r/min，旋转部分的任何微小不平衡量都可能引起巨大的离
心力，大型磨床加工品牌，造成机床的振动，从而影响零件的加工质量。

 

      在数控机床中常使用无滑环摩擦片式电磁离合器和牙嵌式电磁离合器。其中齿轮减速以增大
输出扭矩，并利用齿轮换挡来扩大调速范围。对于三联或三联以上的齿轮换挡则必需使用差动液压缸。(
五轴联动)数控系统通过两类主轴速度指令信号来进行控制，即用模拟加工中心量或数字量信号（程序中
的S代码）来控制主轴电念头的驱动调速电路，同时采用开关量信号（程序上用M41～M44代码）来控制
机械齿轮变速自动换挡的执行机构。

 

高速电主轴的特点:它具有高转速、高精密、噪声低、低温升、体积小、安装方便等特点，是现代数控机
床主要的关键部件。它与早年应用于内圆磨床的内装式电机主轴的区别是采用了变频调速技术，大型磨
床加工供应商，主轴有较大的驱动功率和转矩，并有一系列主轴振动、轴承温升等参数的传感器及其检
测控制系统。因此电主轴及驱动系统是一种技术含量很高的机电一体化产品，涉及机械、电机、驱动与
控制、支承、润滑、材料热处理及振动等诸多领域，是一套相对独立、完整的智能型功能部件。高速运
转的电主轴的主轴形式是将主轴电机的定子、转子直接装入主轴组件的内部，即把高速电机置于精密主
轴内部，电主轴的电机转子就是主轴，主轴的壳体就是电机的机座，大型磨床加工价格，实现了变频调
速电机和主轴一体，电机直接驱动主轴，形成电主轴。电主轴取消了电机到主轴传动链中的齿轮、皮带
等一切中间环节，动力源对主轴的直接传动，传动链长度为零，实现了机床主轴系统的“零传动”。高



速主轴单元主要有高速电主轴，气动主轴和水动主轴。其中高速电主轴常见，高速电主轴单元是高速加
工机场中关键的部件之一。目前大多数电主轴结构都是把加工主轴与电机转轴做成一体，以实现零传动
。同时电机外壳带有冷却系统，高速电主轴主要有带冷却系统的壳体，定子、转子、轴承等部分组成，
工作时通过改变电流的频率来实现增减速度。

 

新程轴业(图)-大型磨床加工品牌-江苏大型磨床加工由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴
业机械有限公司（www.ayxczy.com）实力雄厚，信誉可靠，在河南 安阳 的其它等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领新程轴业和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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