
黑铁丝退火用电 黑铁丝厂家直销价

产品名称 黑铁丝退火用电 黑铁丝厂家直销价

公司名称 晋州市普耀铁丝加工厂

价格 3800.00/吨

规格参数 普耀:123
8-24:8-24
河北石家庄:46

公司地址 河北省石家庄市晋州市晋元路东

联系电话 0311—84337053 15032626619

产品详情

退火丝厂家

       要说退火丝厂家，那就不得不提晶腾金属线材生产厂家主营冷镀锌丝，低碳冷拔丝，电镀冷

拔丝，黑铁丝，退火丝，铁亮丝凭借优良的耐腐蚀性及光洁无暇的表面质量赢得市场的高度青睐。在生

产过程中，严格控制每步流程，保证生产的产品能符合国家的各项标准，满足客户的需求。先将钢坯也

就是盘条，放入拉丝装置内拉成不同直径的线，并逐步缩小拉丝盘的孔径，进行冷却、退火、涂镀等加

工工艺制成各种不同规格的铁丝。黑铁丝具有良好的弹性和柔韧性,可以在退火过程中控制它的软硬程度

。退火目的是改变将金属缓慢加热到一定温度，保持足够时间，然后以适宜速度冷却。目的是降低硬度

，改善切削加工性:消除残余应力，稳定尺寸，减少变形与裂纹倾向;细化晶粒，调整组织，消除组织缺陷

。简单来说:退火就是还原金属丝的内部分子结构，以适应再次拉拔。退火后铁丝更软，柔韧性更强，柔

软度均匀，色度一致。退火丝主要用于建筑行业作捆绑丝及绑线、建筑、矿山、化工、焊网、焊衣架、

再加工等。退火后铁丝变软，柔韧度增加，做建筑绑丝、绑扎钢筋效果更加。

退火丝设备



       退火丝设备有1、退火炉退火；2、热管式退火；3、接触式电刷传输大电流接触式退火；4、感

应式退火四种设备。我们采用两个炉串联，通过控制退火炉的温度达到控制整个铁丝退火的目的，将退

火时间设定为800℃，保温时间8小时，冷却时间8小时，这样的退火温度及退火时间比较合适，既提高了

铁丝的性能强度和韧性，也解决了铁丝退火软硬不均匀。容易出现断裂等问题，又提高了铁丝的成品效

率，扩大了生产量。 经过退火增强了铁丝的强度和韧性，在拉拔过程中减少了对模具的损耗，节能省材

，降低了生产成本。采用调压器控制,这样就延长了退火区间退火炉的温度，当成品丝在退火过程中,

由于冷丝不断进入,退火炉中的炉温分布在铁丝周遍。由于是单丝退火, 丝材进入炉后炉温波动不大,

所以进料后的炉温也可视为料温 。也就是说铁丝从进入退火炉后基本上在750~800℃移动,

移动的时间即为保温时间。通过对退火炉的测温点的温度，设定控制退火时的温度,

经过多次试验,将温度设定为800℃较为合适 , 保温时间为8个小时。再经过一段空冷

,就可以顺利地进行改拔或涂塑等其他工艺的制作了。经过这样处理过的铁丝成品率大为提高

,软硬适中。

退火丝价格

       退火丝价格是根据盘条（钢坯）的价格浮动的，厂家不会压太多的库存，不会盲目大批量生

产，主要还是因为钢坯的价格不稳定导致的。为降低风险，我们采取以（订货当天的盘条价+加工费）

来定价，但由于雾霾带来的环保压力加大（大气预警），望客户们提前预定，给厂家足够的生产时间，

以保证产品的质量。整个国家都转向高质量发展，钢铁行业也要适应这个大趋势，首先一点要做到低碳

发展，再就是加快铁丝智能化制造，提高金属线材的生产率，让公司的效率和效益同时提高。大家不用

担心价格会不会回到几年前亏损的局面，限产也是一个方便法，同时打掉“脏 乱 差”小工厂，再加上不

断改革创新技术方面有了大幅度进步，为市场营造了有利条件，使产品质量控制在高端化。

直径4mm冷拔丝一米多重

       直径4mm冷拔丝一米多重是有计算公式的，【直径*直径*0.00617】大概就是0.09千克.冷拔丝是



金属冷加工的一种。原料是盘条，就是我们常说的钢筋。经过剥壳等一系列工序生产出来的产品。就是

我们常见的铁丝。冷拔丝在建材中用的比较多，冷拔丝的检测标准也各不相同。冷拔丝的强度高,可以用

在许多方面,用得多的就是预应力筋。

直径4mm冷拔丝一吨多少米

       4mm冷拔丝一吨多少米计算公式【每吨重量÷每米重量=米数】1000kg÷0.09kg/m=11111m。河

北晶腾金属线材晶腾金属线材生产厂家主营

冷镀锌丝，低碳冷拔丝，电镀冷拔丝，黑铁丝，退火丝，铁亮丝

凭借优良的耐腐蚀性及光洁无暇的表面质量赢得市场的高度青睐。在生产过程中，严格控制每步流程，

保证生产的产品能符合国家的各项标准，满足客户的需求。
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