
鼻咽喉镜维修

产品名称 鼻咽喉镜维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

鼻咽喉镜维修20SPM的LED上显示56（ALM红灯点亮）。内部风扇异常。1．观察风扇是否转，或是否有
风，如果不转或风力很小，拆下观察是否扇叶上较脏，用汽油或酒精清洗。2．如果清洗后装上还有报警
，更换风扇。3．检查风扇的插座电源24V是否正常。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

鼻咽喉镜维修更换电阻，三相波形幅度相同。由于这台运动控制器无马达测试，通讯卡的目的是和hasky
哈斯基注塑机控制电脑进行通信，为了确定故障，打和工厂技术员反复沟通。技术员确定，这台设备在
出故障后也开起来过，但射胶时马达就抖动得很厉害，然后注塑机停机，操作界面工位61故障。还是无
法知道，我认为是电机抖动造成过载。于是决定去一下现场装机。结果更恼火的故障却在后头等着我。
经过分析，这个电源居然带过流过压控制，当插上解析器，解析器工作的时候，+8v电源有20ma的工作
电流，就是这20ma的电流。造成电源间隙性的保护。分析图纸良久，目光锁定在初级一个零点几欧的过
流电阻上，因过流电阻采用特殊材料，准确数值不得而知，采取并联0.1欧电阻后。为了时刻处于系统集
成服务的技术高端，公司长期保持和国际国内自动化企业（台湾东元TECO，德国力士乐Rexroth，日本
基恩士，韩国奥托尼克斯Autonics，德国西门子SIEMENS，法国施耐德Schneider，美国罗克韦尔Rockwell
，日本三菱Mitsubishi，德国施克SICK等）的密切技术交流和学术沟通及商务关系，以便随时保证行业技
术的更新。掌握行业先进的技术资源我司拥有大量专业仪器以及软硬件设备以先进的理念服务于本地区
工业企业的自动化系统集成服务需要。

 

西门子电源6SN1145黄灯不亮维修，西门子电源模块6SN1145绿灯不亮维修，西门子数控电源6SN1145维
修，伺服驱动电源6SN1145报故障维修，西门子6SN1145使能无输出维修，西门子6SN1145数控模块维修
，西门子6SN1145继电器不吸合维修，西门子伺服电源6SN1145修理，西门子驱动6SN1145短路维修，西
门子6SN1145输出电压低维修。

此时位置回路增益为P2-00=117，P2-04=488。若继续增大位置回路增益，会导致电动机运转时产生振动
及噪声，损害电动机。调整前后的命令位置、回授位置曲线如图图3所示。通过了解台达伺服驱动器维修
原理为：该刀架采用台达A2系列伺服驱动器，搭配750W绝对式伺服驱动器及绝对式电动机。此款伺服具
备电池供电功能，使编码器在伺服系统断电后，仍能保持正常工作，不会因断电后电动机轴心被转动而
无法得知电动机真实位置。该伺服数控刀架通过伺服驱动器的分度功能实现转位，伺服驱动器提供了8组
输入和5组输出，转位过程由驱动器的DI/DO信号控制，介绍伺服数控刀架转位的控制过程。DI/DO信号
定义如表1所示。数控刀架开始转位前。

 

鼻咽喉镜维修PWM控制信号，使电机自动停车。如过电流切断，再生过电压切断，半导体冷却风扇过热



和瞬时停电保护等。为什么用离合器连续负载时，变频器的保护功能就动作，用离合器连接负载时，在
连接的瞬间，电机从空载状态向转差率大的区域急剧变化，流过的大电流导致变频器过电流跳闸，不能
运转。在同一工厂内大型电机一起动，运转中变频器就停止，这是为什么。由于安装人员没有正确设定
变频器的V/F参数，导致电机运行一段时间后转子出现磁饱和，致使电机转速降低，发热而过载。所以在
新变频器使用以前，必须设置好该参数，另外使用变频器的无速度传感器矢量控制方式时，没有正确的
设置负载电机的额定电压、电流、容量等参数，也会导致电机热过载，还有一种情形是设置的变频器载
波率过高时，也会导致电机发热过载，最后一种情形是电气设计者设计变频器常常在低频段工作，而没
有考虑到在低频段工作的电机散热变差的问题，致使电机工作一段时间后发热过载，对于这种，需加装
散热装置。进入3的测试程序后，在无故障情况下，踩下踏板，如图1所示状态，计数器的显示灯亮；继
续往下踩踏板，如图2所示状态，速度显示灯亮；

测量驱动电路输出端的电压，即G和E之间的电压，应该均为负值(测G端以E端为基准)，一般约为负5V左
右，如果某一电路不能产生负偏电压，则驱动电路一开就会损坏IGBT元件。然后在光耦4514V的2，3脚
卜加一个约5V，20mA的正信号，使光耦导通，此时输出电压应为正值，一般为正8—10V左右，此时如
可以明显地看到随着光耦输入信号的有无，输出端的电压在正负之间变动。6脚加上工作电压具体方法是
：首先给SIE20034的4则该通道正常。用此方法分别对6路通道进行测试，结果一样则呵以基本认定控制回
路正常。

鼻咽喉镜维修变频器维修也不必试满负载(有条件当然比较好)，只要试一下小电机，测量输出电压，电
流是否平衡，听听电机的声音是否正常就可以了。几种驱动电路的维修方法，造成变频器驱动损坏的原
因有各种各样的，一般来说出现的问题也无非是U，V，W三相无输出，或者输出不平衡，再或者输出平
衡但是在低频的时候抖动，还有启动报警等等。偏移调节电阻RRRRRR12，以及LM301的输入保护二极管
VV2，给定滤波环节RCRV14，速度反馈滤波环节的RRRRCR4等元器件，确认全部元器件均无故障。因
此，确认故障原因是由于LM301集成运放不良引起的；
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