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产品名称 廊坊拉弯 数控拉弯 泰安力都弯管

公司名称 泰安市力都物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东泰山（满庄）钢材大市场南路60号

联系电话  15552818620

产品详情

拉弯的应用广，是我国主要油气传输的主要构件

弯管是油气输送管道的重要组成构件之一，长距离输送管道需要大量的弯管。弯管也是管线中承载较为
苛刻的结构件之一。在已建成运行的管线中，与弯管有关的管线失效事故在整个管线事故中占有相当高
的比例，角铁拉弯，弯管的综合质量是制约管线安全平稳运行的瓶颈之一。

  拉弯生产技术充分借用感应加热具有加热迅速、加热带窄、冷却快的特点，感应加热弯管方法较其它
方法有椭圆度小、壁厚减薄和弯曲半径调整方便等诸多优点，拉弯工艺是现有各种弯管工艺中最为经济
有效的一种。采用中频感应加热，避免了传统弯管工艺成形时弯管凸边管壁受拉减薄、凹边管壁受压增
厚而造成的弯管壁厚不均匀现象。

经过感应加热圈加热后的管坯在绕主轴转动变形的过程中，由于加热后的管坯不能得到及时冷却，并且
弯曲过程中应力分布不均，从而不能保证管件的均匀弯曲，一旦有局部发生较大的弯曲变形时，该位置
的强度将快速下降，导致弯曲过程中该位置局部溃缩变形，从而严重影响管件的合格率。

一种薄壁管弯管加工装置，包中频加热装置，所述中频加热装置包括焊装在一起的感应加热圈和外冷却
圈，所述外冷却圈的内部设置有环形水道，外冷却圈的内周表面开设有若干与冷却水道相连通的水孔，
所述中频加热装置的中心设置有与其配合的冷却水管，冷却水管的端部设置有与所述外冷却圈相对应的
内冷却圈，所述内冷却圈的外周开设有多个与冷却水管相连通的水孔，所述中频加热装置的侧面设置有
可自由转动的夹具，数控拉弯，所述中频加热装置的前端设置有推进装置，所述推进装置包括油缸，油
缸的活塞杆固定连接有推板。

弯管的生产步骤有哪些

    在不同的环境之中，弯管都可以被很好的利用，廊坊拉弯，不会受空间拘束，用途十分的广泛，
因为其物美价廉，受到人们的欢迎，弯管经过加工之后更加方便人们的使用，那么，h型钢拉弯，如此性
能优良的弯管，是如何被生产出来的呢？让小编带大家认识一下它吧！



 

      首先是对直的钢管进行弯制，将机械转臂卡在需要弯制的部位，通过专业方法对钢管进行加热
，当钢管的温度达到一定程度之后，接下来可以进行弯制。需要弯制的部位加工好之后，要立即用冷却
剂对已经弯制好的部位进行冷却，一定要保证冷却的及时性，及时检查各种设备是不是都在正常运作，
这是一个看似简单的过程，时则需要工作人员的细心操作。

   弯管需要专业技术对其进行加热，管道的弯曲可以增加它的使用范围和领域，在正常生产过程中，
要注意使用正确的方法，确保生产出有质量保证的管道。

拉弯采用链条传动、中频加热和摇臂定径结构，弯管效率高，加热速度快，圆度误差小，大幅度提高了
生产效率，产品使用寿命长，安全系数高，为生产大转炉汽化烟道提供了有力保证。

启动拉弯电机，传动链条带动进给夹紧装置向前运动，进给时整条链条进行转动传输，充分利用了链条
传动一次性传动行程长的特点，避免了停车复位二次进给未完成弯管的长度要求的操作。中频加热线圈4
0对大转炉汽化烟道管材进行加热，加热后有冷水管进行水冷。

  拉弯导向滚轮装置30包括转轴和对称设于转轴两端的转轮，所述转轮外设有定位挡块。进给夹紧装置
与导向滚轮装置之间的床身上设有多个传导轮。从而保证有足够的传导力使大转炉汽化烟道管材在床身
上传动。对称设置的两个夹紧轮，夹紧轮上设有压力传感器。压力传感器能够准确控制夹紧力的大小，
使大转炉汽化烟道管材能够被夹紧的同时也能够传输。

如此一来，中频加热和摇臂定径结构，弯管效率高，加热速度快，圆度误差小，大幅度提高了生产效率
，产品使用寿命长，安全系数高，为生产大转炉汽化烟道提供了有力保证。

廊坊拉弯-数控拉弯-泰安力都弯管(优质商家)由泰安市力都物资有限公司提供。“中频弯管，型材拉弯，
弯管，拉弯，不锈钢拉弯，拉弯加工”就选泰安市力都物资有限公司（www.taldwg.com），公司位于：
山东泰山（满庄）钢材大市场南路60号，多年来，泰安力都弯管坚持为客户提供好的服务，联系人：张
承峰。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。泰安力都弯管期待成为您的长期合作伙伴
！
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