
切割铝材专用锯片

产品名称 切割铝材专用锯片

公司名称 佛山市特高劲丰锯业有限公司

价格 333.00/片

规格参数 特高劲丰:36寸锯片

公司地址 佛山市南海区狮山镇罗村联星宣巷周公园3号之
东一厂房（住所申报）（注册地址）

联系电话  13925472419

产品详情

 提高机械加工工件表面质量的措施

(1)制订科学合理的工艺规程是保证工件表面质量的基础。科学合理的工艺规程是加工工件的方法依据。
只有制订了科学合理的工艺规程，才能为加工工件表面质量满足要求提供科学合理的方法依据，使加工
工件表面质量满足要求成为可能。对科学合理的工艺规程的要求是工艺流程要短，定位要准确，选择定
位基准时尽量使定位基准与设计基准重合。

(2)合理的选择切削参数是保证加工质量的关键。选择合理的切削参数可以有效抑制积屑瘤的形成，降低
理论加工残留面积的高度，保证加工工件的表面质量。切削参数的选择主要包括切削刀具角度的选择、
切削速度的选择和切削深度及进给速度的选择等。试验证明，在加工塑性材料时若选择较大前角的刀具
可以有效抑制积屑瘤的形成，这是因为刀具前角增大时，切削力减小，切削变形小，刀具与切屑的接触
长度变短，减小了积屑瘤形成的基础。

(3)合理的选择切削液是保证加工工件表面质量的必要条件。选择合理的切削液可以改善工件与刀具间的
摩擦系数，可降低切削力和切削温度，从而减轻刀具的磨损，以保证工件的加工质量。

(4)工件主要工作表面最终工序加工方法的选择至关重要。工件主要工作表面最终工序加工方法的选择至
关重要，因为最终工序在该工作表面留下的残余应力将直接影响机器零件的使用性能。选择零件主要工
作表面最终工序加工方法，须考虑该零件主要工作表面的具体工作条件和可能的破坏形式。
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