
搅拌摩擦焊机设备 东锐特五金机械 十堰搅拌摩擦焊机

产品名称 搅拌摩擦焊机设备 东锐特五金机械
十堰搅拌摩擦焊机

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

摩擦焊机效率高给工人们节省了很多麻烦，摩擦焊机厂家液压智能能耗控制系统的研发大大提高了焊机
的工作效率，同时也给工人们节省了很多麻烦，不管是各行各业，只有不断的更新不断的开发新技术企
业才能不断的发展，从目前来看该系统具有以下特点：

1)摩擦焊主油缸施力系统采用比例变量控制+比例压力控制，比例变量泵的输出流量由计算机根据焊接过
程不同阶段设定，轴向压力有计算机闭环控制，轴向压力控制精度高。工业生产应用表明，在相同工况
下，与普通摩擦焊机相比，完成一个焊接过程，施力系统能耗可降低53%。

2)辅助系统采用恒压变量控制方法，摩擦搅拌焊机公司，当系统压力低于设定压力时，摩擦搅拌焊机价
格，全流量工作，当设定压力达到后，十堰搅拌摩擦焊机，即自动或控制减小流量。工业应用上产表明
，在相同工况下，与普通摩擦焊机相比，完成一个焊接过程，辅助系统能耗可降低60%。

3)采用液压系统故障智能分析及报警功能，实现焊接前对液压系统的自检，焊接过程中的故障报警，并
指出故障位置，便于现场工作人员及时进行修理或更换。

轨道式振动摩擦焊接机的工作原理

轨道式振动摩擦焊接是一种利用摩擦热能焊接的方法。在进行轨道式振动摩擦焊接时，上部的工件以固
定的速度进行轨道运动——向各个方向的圆周运动。运动可以产生热能，使两个塑料件的焊接部分达到
熔点。一旦塑料开始熔化，运动就停止，两个工件的焊接部分将凝固并牢牢的连接在一起。小的夹持力
会导致工件产生最x小程度的变形，直径在10英寸以内的工件可以用应用轨道式振动摩擦进行焊接



采用丁字接头和角接头通常是由于结构上的需要。丁字接头上未焊透的角焊缝工作特点与搭接接头的角
焊缝相似。当焊缝与外力方向垂直时便成为正面角焊缝，这时焊缝表面形状会引起不同程度的应力集中;
焊透的角焊缝受力情况与对接接头相似。

 角接头承载能力低，一般不单独使用，只有在焊透时，或在内外均有角焊缝时才有所改善，多用于封
闭形结构的拐角处。

 焊接产品比铆接件、铸件和锻件重量轻，对于交通运输工具来说可以减轻自重，节约能量。焊接的密
封性好，适于制造各类容器。发展联合加工工艺，使焊接与锻造、铸造相结合，可以制成大型、经济合
理的铸焊结构和锻焊结构，经济效益很高。采用焊接工艺能有效利用材料，焊接结构可以在不同部位采
用不同性能的材料，充分发挥各种材料的特长，达到经济、优质。焊接已成为现代工业中一种不可缺少
，而且日益重要的加工工艺方法。

搅拌摩擦焊机设备-东锐特五金机械-十堰搅拌摩擦焊机由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。“搅拌
摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”就选襄阳市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com），公司位于：襄
阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8号），多年来，东锐特五金机械坚持为客户提供好的服务，
联系人：任经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东锐特五金机械期待成为您的
长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

