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产品名称 搅拌摩擦焊机设备 东锐特五金机械
武汉搅拌摩擦焊机

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

焊接电缆应使用防水橡皮护套多股铜芯软电缆，且无接头，电缆经过通道和易受损伤场所时必须采取保
护措施。严禁使用脚手架、金属栏杆、钢筋等金属物搭接代替导线使用。

5、焊钳必须采用合格产品，手柄有良好的绝缘和隔热性能，与电缆连接牢靠。严禁使用自制简易焊钳。

6、焊工必须经培训合格持证操作，并按规定穿工作服、绝缘鞋、戴手套及面罩。

7、焊接场所应通风良好，不得有易y燃、易b爆物，否则应予清除或采取防护措施。

8、焊修其它机电设备时必须首先分断该机电设备的电源，并暂时拆除该机电设备的PE线后，方可进行焊
修。

摩擦焊机的故障判断方法有哪些

一、摩擦焊机的故障判断

1、整流模块损坏

一般是由于电网电压或内部短路引起。在排除内部短路情况下，更换整流桥。在现场处理故障时，应重
点检查用户电网情况，如电网电压，有无电焊机等对电网有污染的设备等。

2、逆变模块损坏



一般是由于电机或电缆损坏及驱动电路故障引起。在修复驱动电路之后，测驱动波形良好状态下，更换
模块。在现场服务中更换驱动板之后，还必须注意检查马达及连接电缆。在确定无任何故障下，运行变
频器。

3、上电无显示

一般是由于开关电源损坏或软充电电路损坏使直流电路无直流电引起，如启动电阻损坏，也有可能是面
板损坏。

4、上电后显示过电压或欠电压

一般由于输入缺相，电路老化及电路板受潮引起。找出其电压检测电路及检测点，搅拌摩擦焊机器公司
，更换损坏的器件。

5、上电后显示过电流或接地短路

一般是由于电流检测电路损坏。如霍尔元件、运放等。

6、启动显示过电流

一般是由于驱动电路或逆变模块损坏引起。

7、空载输出电压正常，带载后显示过载或过电流

该种情况一般是由于参数设置不当或驱动电路老化，模块损伤引起。

采用丁字接头和角接头通常是由于结构上的需要。丁字接头上未焊透的角焊缝工作特点与搭接接头的角
焊缝相似。当焊缝与外力方向垂直时便成为正面角焊缝，这时焊缝表面形状会引起不同程度的应力集中;
焊透的角焊缝受力情况与对接接头相似。

 角接头承载能力低，一般不单独使用，只有在焊透时，武汉搅拌摩擦焊机，或在内外均有角焊缝时才
有所改善，搅拌摩擦焊机设备，多用于封闭形结构的拐角处。

 焊接产品比铆接件、铸件和锻件重量轻，对于交通运输工具来说可以减轻自重，节约能量。焊接的密
封性好，适于制造各类容器。发展联合加工工艺，使焊接与锻造、铸造相结合，可以制成大型、经济合
理的铸焊结构和锻焊结构，经济效益很高。采用焊接工艺能有效利用材料，搅拌摩擦焊机价格，焊接结
构可以在不同部位采用不同性能的材料，充分发挥各种材料的特长，达到经济、优质。焊接已成为现代
工业中一种不可缺少，而且日益重要的加工工艺方法。

搅拌摩擦焊机设备-东锐特五金机械-武汉搅拌摩擦焊机由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。搅拌摩
擦焊机设备-东锐特五金机械-武汉搅拌摩擦焊机是襄阳市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：任经理
。
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