
汽车机械零件厂家 厚彬机械 岳阳汽车机械零件

产品名称 汽车机械零件厂家 厚彬机械 岳阳汽车机械零件

公司名称 临朐厚彬机械配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 临朐县五井镇小辛庄村

联系电话  15866595558

产品详情

消失模铸造模具的铸造工艺

经过预发泡的珠粒要先进行稳定化处理，汽车机械零件厂家，然后送入模具型腔，再通入蒸汽，使珠粒
软化、膨胀，挤满所有空隙并且黏合成一体。  

一、预发泡将聚ben乙烯珠粒预发到适当密度，一般通过蒸汽快速加热来进行。

二、模型成型经过预发泡的铸造模具珠粒要先进行稳定化处理，然后送入模具型腔，再通入蒸汽，汽车
机械零件哪家好，使珠粒软化、膨胀，挤满所有空隙并且黏合成一体。

三、模型簇织合模型在使用之前，必须存放适当的时间(几小时至数天)使其熟化稳定，然后将分块模型
进行胶黏结合。

四、模型族浸涂把模型簇浸入耐火涂料中，然后在大约30一60℃的空气循环烘炉中干燥2—3h，干燥之后
，将模型簇放入砂箱，填入干砂振动紧实(通常用抽真空形成负压的方式，使砂型紧实)，必须使所有模
型簇内部孔腔和外围的干砂都得到紧实和支撑。

五、浇注熔融金属浇入铸型后，模型材料在高温下产生汽化，生铁铸造件，其空间被金属所取代后即形
成铸件。

六、落砂清理浇注之后，铸件在砂箱中凝固和冷却，然后落砂和清理。消失模设备的铸造工艺凭借着其
精度高，成本低，工作环境良好的优点，将逐步取代老式的黑砂铸造、树脂砂铸造和其它一些铸造工艺
手段，相信它未来会有很好的发展。



铸铁件含灰口铸铁，球墨铸铁，岳阳汽车机械零件，蠕墨铸铁，白口铸铁及各种合金铸铁；根据切削加
工性来讲，灰口铸铁和珠光体球墨铸铁以及部分合金铸铁属于易切削材质；而蠕墨铸铁，白口铸铁和高
合金耐磨铸铁（如硬度HRC60的高镍铬合金铸铁）属于难切削材料。今天沈阳铸钢厂就来说说铸铁件的
冲击性能。

冲击性能是指材料在冲击力的作用下抵抗断裂的性质和能力。这个能力由断裂时材料所吸收的能量大小
来衡量。常采用一次冲击试验测得冲击吸收功，这个指标表述的就是试样破断时采取单位截面积所消耗
的功或所吸收的总能量。其中包括试样变形时的弹性功、塑性功以及裂纹扩展时的断裂功。一次冲击试
验结果并不能准确代表断裂功的大小，而断裂功是真正反映材料冲击韧性的指标。因此冲击吸收功一般
不用于产品强度设计，只用于比较性判断材料脆性或韧性-
脆性转变温度；或作为一次大能量冲击即失效的材料性能指标。

冲击性能是指材料在冲击力的作用下抵抗断裂的性质和能力。这个能力由断裂时材料所吸收的能量大小
来衡量。常采用一次冲击试验测得冲击吸收功，这个指标表述的就是试样破断时采取单位截面积所消耗
的功或所吸收的总能量。其中包括试样变形时的弹性功、塑性功以及裂纹扩展时的断裂功。一次冲击试
验结果并不能准确代表断裂功的大小，而断裂功是真正反映材料冲击韧性的指标。因此冲击吸收功一般
不用于产品强度设计，只用于比较性判断材料脆性或韧性-
脆性转变温度；或作为一次大能量冲击即失效的材料性能指标。

铁铸造件将液体金属浇铸到与零件形状相适应的铸造空腔中。以取得零件或毛坯的办法叫铸造。用铸造
办法取得铸件叫铸造件。铸件结构规划：保证其作业功能和力学功能要求、考虑铸造工艺和合金铸造功
能对铸件结构的要求，铸件结构规划合理与否，对铸件的质量、生产率及其利息有很大的影响。铸铁铸
件满意强度和刚度要求，对受力很大的箱体零件，满意强度是一个重要问题；但关于大多数箱体，鉴定
功能的主要指标是刚度，由于箱体的刚度不只影响传动零件的正常作业，并且还影响部件的作业精度。

汽车机械零件厂家-厚彬机械(在线咨询)-岳阳汽车机械零件由临朐厚彬机械配件加工厂提供。临朐厚彬机
械配件加工厂（www.9185.cc）为客户提供“消失模铸造,覆膜砂铸造,粘土砂铸造”等业务，公司拥有“
厚彬”等品牌。专注于工业制品等行业，在山东 潍坊 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨经理。
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