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产品名称 河南吸塑机制造厂家 吸塑机 东莞吸塑机

公司名称 东莞市鑫盛龙电业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市塘厦镇田骏路8号1栋201室

联系电话  13631734284

产品详情

东坑吸塑机设备，常平吸塑机企业，寮步广告吸塑机厂家，大朗吸塑机牌子

吸塑机结构要素之一：合成树脂。它是塑料的主要成分，其在塑料中的含量一般在40%~100%。由于含量
大，而且树脂的性质常常决定了塑料的性质，所以人们常把树脂看成是塑料的同义词。例如把聚乙烯树
脂与聚乙烯塑料、酚醛树脂与酚醛塑料混为一谈。其实树脂与塑料是两个不同的概念。树脂是一种未加
工的原始聚合物，它不仅用于制造塑料，而且还是涂料、胶粘剂以及合成纤维的原料。而塑料除了一部
分含100%的树脂外，绝大多数的塑料，除了主要组分树脂外，还需要加入其他物质。  

     结构要素之二：填料。它又叫填充剂，可以提高塑料的强度和耐热性能，并降低成本。例如酚醛
树脂中加入木粉后可大大降低成本，吉林吸塑机生产，使酚醛塑料成为最廉价的塑料之一，同时还能显
著提高机械强度。填料可分为有机填料和无机填料两类，前者如木

     结构要素之三：增塑剂。吸塑成型机它可增加塑料的可塑性和柔软性，降低脆性，使塑料易于加
工成型。

增塑剂一般是能与树脂混溶，无毒、无臭，对光、热稳定的高沸点有机化合物，常用的是邻二甲酸酯类
。例如生产聚乙烯塑料时，若加入较多的增塑剂便可得到软质聚乙烯塑料，若不加或少加增塑剂(用量<1
0%)，则得硬质聚乙烯塑料。

     吸塑机 结构要素之四：稳定剂。为了防止合成树脂在加工和使用过程中受光和热的作用分解和
破坏，吸塑机，延长使用寿命，要在塑料中加入稳定剂。常用的有硬脂酸盐、环氧树脂等。

 鑫盛龙电业吸塑机是一家专业研制和生产：各类电子玩具、五金、医1疗、食品、礼品等行业产品包装
提供优质的真空吸塑成型机械。我们技术力量雄厚，售后服务完善。具有独立研发和生产的能力。在设



计技术和生产能力上都处于行业的前列水平！

主导产品有XL-80型，XL88型等系列高速全自动成型吸塑机，XL-8半自动打板机，XL-888全自动成型单头
机等。

优质的质量是我们赖以生存的根本，优质的服务是我们继续发展的前提，河南吸塑机制造厂家，客户的
满意是我们唯1追求的目标。

广州吸塑机厂家，深圳吸塑机批发，佛山吸塑机定做，东莞吸塑机定制

如何选购吸塑机？

首先看配件。机器的主要配置是它的魂，买家们千万不要只图便宜而忽略了配置。很多外行把机器买回
去后发现很多该有的配置没有安装，结果自己配回来就更贵了。对比是什么品牌的配件，是否含冷水机
、真空泵，一般空压机是自己配的。

第二看价格。一般吸塑机的价格要是少于10万的大多是低配的或者半自动。真正好的全自动吸塑机进口
配置、高品质钢材、优质组装师傅这些成本都不低于10万了，价格都在15万左右。因此不可贪图便宜而
买到劣质产品。

第三看售后。建议不要买不知名的吸塑机，因为这些公司会随时倒闭，到时候不仅维修不了，还会影响
生产进度。

吸塑机的保养

保持清洁卫生，停机后应清除周围杂物及机内污物。

各滑动导柱，轴承及链轮必须保持良好润滑状态，经常加油润滑。

气路中的滤水器每工作班应放水一次，油雾器应经常加有足够的润滑。油，以保证电磁阀和气缸的正常
使用。

每工作班应先察看真空泵的油液面(油液不得低于油面线)；每月应放换真空泵油一次。

经常观察油雾器的油量，适时调节油量大小，山东吸塑机批发，新机作用时调大一些，使用一周后可减
小保证各气动元件。
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优质的质量是我们赖以生存的根本，优质的服务是我们继续发展的前提，客户的满意是我们唯1追求的目
标。

任何一款机械设备，没有按照正确的操作手法来制作，一旦出现问题就是后悔莫及了，由此可见我们在
操作一台机械设备之前必须要清楚的了解到这台机械的操作流程是怎么样的。今天我们给大家带来吸塑
机的正确操作流程。

 1、打开气源开关，输入压缩空气，机器压板自动收上，根据被包装的大小及实际包装情况，将气压调
节适当压力，气压越大，压板压下的速度越快，压力也越大。

2、将机器电源接通220V插座，打开机器电路总制，接着将电木模安置在转盘上，再把模上电线接上转盘
中部接线柱上。

3、逆时针方向推动转板，观察压板自动压下情况是否正常，若无异常则可将吸塑罩件纸放在电木模上开
始试包装，打开加热开关，接通加热时间制，从小至大调节电流转换制，根据实际模具大小，选择适当
加热电流档位及加热时间制和冷却时间制，分别调整至满意为止。

4、操作者将全自动吸塑机、被包装物、纸板依次顺序放入电木模中，逆时针方向转动模台，机器即按调
试好的状况，自动完成包装物封口工作。

5、工作结束后关上总制及气源即可。
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河南吸塑机制造厂家-吸塑机-东莞吸塑机(查看)由东莞市鑫盛龙电业有限公司提供。河南吸塑机制造厂家
-吸塑机-东莞吸塑机(查看)是东莞市鑫盛龙电业有限公司（www.xisujic.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：苏先生。
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