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产品名称 搅拌摩擦焊机怎么操作 武汉摩擦焊机
东锐特五金机械

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

摩擦对接焊机的安全操作规范介绍

1. 操作者必须熟悉机床操作顺序和性能，严禁超性能使用设备。

2 .操作者必须经过培训、考试或考核合格后，持证上岗。

3 .开机前，按设备润滑图表注油，检查油标油位或注油点。

4 .启动油泵电机，弹性夹头夹紧工件，调节液压系统压力、工作压力、夹紧压力，顶锻压力，检查主轴
箱润滑。

5. 在调整状态下，搅拌摩擦焊机功率，调节滑台、刀架移动速度和距离。

6 .检查主轴箱润滑、离合、制动，搅拌摩擦焊机图片，低速转动主轴。

7 .停机前复位，关闭主轴电机，待主轴停转后，关闭油泵电机。

8 .关闭机床电控总开关，关闭电控柜空气开关。

9 .清洁机床，按设备润滑图表或注油点进行注油。

10.严禁穿拖鞋、凉鞋、半短裤操作，严禁戴手套操作。

11.夹具的防转块必须锁紧，避免螺钉或防转块飞觥?br
/>12.装卸夹具应用专门板手，不许把锥面变形的弹簧夹具装上使用。



13.快进、快退不能调得太快，防止发生危险，皮带张紧要适当，防护罩须锁紧。

14.飞边切前量应由小到大，工进要适当。

15.清洗油要及时处理，回火油不能装得太满，放、取料应小心。

16.机床油桶应有良好接地保护，不许擅自拆修。

焊接技术是随着金属的应用而出现的，古代的焊接方法主要是铸焊、钎焊和锻焊。中国商朝制造的铁刃
铜钺，就是铁与铜的铸焊件，其表面铜与铁的熔合线婉蜒曲折，接合良好。春秋战国时期曾侯乙墓中的
建鼓铜座上有许多盘龙，武汉摩擦焊机，是分段钎焊连接而成的。经分析，所用的与现代软钎料成分相
近。

制造的剑，搅拌摩擦焊机怎么操作，刀刃为钢，背为熟铁，一般是经过加热锻焊而成的。据明朝宋应星
所著《天工开物》：中国古代将铜和铁一起入炉加热，经锻打制造刀、斧;用黄泥或筛细的陈久壁土撒在
接口上，分段煅焊大型船锚。中世纪，在叙利亚也曾用锻焊制造工具。

古代焊接技术长期停留在铸焊、锻焊和钎焊的水平上，使用的热源都是炉火，温度低、能量不集中，无
法用于大截面、长焊缝工件的焊接，只能用以制作装饰品、简单的工具。

东锐特五金机械能够成为很多公司的推荐摩擦焊机品牌，说明我们的摩擦焊机是被大众所认可与信赖的
，我们现在要做的是不断改革摩擦焊机技术方案，严格抓好质量关，更好服务每一位摩擦焊机用户。

摩擦焊机，购买企业好评不停

正因为有了这么多的摩擦焊机用户，才有了机械网站上一个个成功案例。这是机械真实的品牌宣传，更
加有说服力。和购买公司的友好合作，让用户对机械摩擦焊机更加有信心，好评更是不停。我们要做的
就是让每一台摩擦焊机都能给用户加工生产带去便利，大大提高他们的生产效率。

搅拌摩擦焊机怎么操作-武汉摩擦焊机-东锐特五金机械(查看)由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。“
搅拌摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”就选襄阳市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com），公司位于
：襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8号），多年来，东锐特五金机械坚持为客户提供好的服
务，联系人：任经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东锐特五金机械期待成为
您的长期合作伙伴！
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