
浙江锻件加工 铬铜钢锻件加工 法拉瑞法兰

产品名称 浙江锻件加工 铬铜钢锻件加工 法拉瑞法兰

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接
法兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰
等。锻件加工

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司为您介绍：

在锻造与模锻生产中，钢材与中小钢坯的加热规范如下：

直径小于150~200毫米的碳素结构钢材和直径小于100毫米的合金结构钢材，浙江锻件加工，釆用一段加
热规范。一般炉温控制在1300~1350℃，其温度头为100~150℃左右。

直径等于200~350毫米的碳素结构钢坯（含碳量大于0.45~0.50%）和含金结构钢坯。采用三段加热规范。
装料炉温稍低一些，约在1150~1200℃范围，装炉后要进行保温，铬铜钢锻件加工，这时保温时间约为整
个加热时间的5~10%。接着，以最da可能的加热速度加热，当加热到始锻温度后需均热，这时保温时间
也为整个加热时间的5~10%。

?制作环锻件的流程

制作环锻件的流程

环锻件 可以说是重型机械中最重要的一部分，如果环锻件在制作中选择材料有问题，就会影响到整个产



品的质量，所以说环锻件的材料选择是非常重要的。那么，环锻件的材料是什么呢？

国家声明，环形锻件加工，制作环锻件的材料中比重：C：0.41～0.45％，Si：0.17～0.37％，Mn：0.80～1
.00％，P：≤0.020％，S：≤0.020％，Cr：1.05～1.20％，同时还有氢、氧元素。制作环锻件的流程：加
工-热处理-调质热处理-磨边-检验-包装。

 不锈钢锻件原材料的计算方法：

  l. 直接计算法。

根据钢板的厚度和面积、各种型钢的截面尺寸和长度，直接计算出原材料的质量。

 2. 算料盘计算法.    

（l）圆、方钢质量计算规则    

 若需算出每一种圆（方）钢的质量时，应将方圆部的圆（方）的标线和已知直径的数字对准，再看物
体的长度数字。相对应的数字就是质量。      

（2）扁钢质量计算规则      

计算扁钢（横截面为矩形）的质量时，应将扁铁部宽与厚的数字相对，再看物体的长度数字，相对应的
数字就是质量。    

（3）钢球质量计算规则      

 把球的标线，对在直径数字上，再看直径数字相对的数字就是球的质量。    

（4）六角钢质量计算规则      

 先计算内切圆料的质量，再加上角的质量。即先算出不锈钢锻件内切圆料质量后，把“6 角”
对在标准线上，再从查出已计算出的值，在上与此对应的数就是加角后的质量。      

（5）八角钢质量计算规则      

 与六角相同，加角时把“角”对在标准线上即可。      

（6）算料盘上的乘、除法运算规则      

 先在找被乘数并对准标准数，再在找出乘数，乘数对着的数就是积；先在找被除数，再在找出除数并
对准被除数，齿轮类锻件加工，标准数对着的数就是商。      

 计算出不锈钢锻件的体积或质量，再考虑工艺余料及烧损量的大小，由此选定使用坯料的规格。然后
，根据“体积不变定律”的基本公式，计算出下料长度。        

3. 图算法。



浙江锻件加工-铬铜钢锻件加工-法拉瑞法兰(推荐商家)由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。定襄县法
拉瑞法兰机械有限公司（www.flrfl.com）实力雄厚，信誉可靠，在山西 忻州 的机械加工等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领法拉瑞法兰和您携手步入辉煌，
共创美好未来！同时本公司（www.sxdhfl.com）还是从事山西对焊法兰，定襄不锈钢对焊法兰，带颈对焊
法兰的厂家，欢迎来电咨询。
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